Uzembehelyezési és hasznalati Utmutaté
egy oldalt tomitett tol6zarhoz (sorozat A, T)

1 raktarozas

1.1 Atoldzar tiszta és szaraz, portél és szennyezddésektdl mentes helyen, kdzvetlen napfénynek semmi esetre sem kitett helyen
tarolhato.

1.2 Szabadtéri tarolas esetén a szelep nedvességgel szembeni védelme érdekében miianyag folidba csomagolando.

2 szabvanyos dsszeallitas

2.1 beépitési helyzet

1 vizszintes léghaldzat rendszerbe épités
Az ajanlott beépitési helyzet fiiggbleges, a hajtomi felfelé alljon. A szerelvény max. 45°-os forgatasa lehetséges. Az elirt
beépitési helyzet be ne tartasa,vagy a hajtomii fejjel lefelé torténd beépitése szivargashoz, nem vart kopasokhoz, vagy akar nem
vart nyitasi jelenséghez vezethet. Ennek oka lehet, hogy az elzaroelem vezetéke nem ilyen beépitési poziciora lett tervezve.
Masrészt, hajtémivel lefelé torténd beépités esetén a tdmitdsapka alatti holttérben lerakédasok képzédhetnek.

2 fiiggbleges léghalozat rendszerbe épités
Az ajanlott beépitési helyzet vizszintes, a vezetékkel 90°-0s szoget bezardan. Jelen ajanlasoktdl eltérd beépitési helyzetek
tisztazasara egyeztetés szlikséges!

2.2 Az dramlas iranya a hazon jelélt nyil iranyaval meg kell egyezzen. Az A sorozatu toldzarak egyik oldalrdl tomitettek. A tdmités a
haz "SEAT" jeloléssel ellatott oldalan talalhatd. Az aramlas iranyat a hazon jeldlt nyil muatja.

Pr = nyomasoldal
kivétel: Ha a toldzarat szilard anyag, por, homok kozegek szallitasahoz hasznaljak, akkor ellentétes iranyban kell
beépiteni. Igy a megengedett iizemi nyomas az atlagos iizemi nyomasérték 30%-ra csokken.

2.3 A hibasan felszerelt Iéghalozat rendszer adodo, és ezaltal a hazra hatd fesziltségek kialakulasat meg kell akadalyozni.
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2.4 Afelfogato csavarok szara a rogzités soran sosem érheti el a zsakfuratok aljat (valasszon megfeleld hosszlsagu csavart, illetve
hasznaljon altétet). Kérem ligyeljen a tdblazat szerinti csavarhosszokra és meghUzasi nyomatékokra.
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3 lizem

3.1 Atolozar maximalis izemi paraméterit (izemi nyomas, (izemi hdmérséklet) nem szabad tullépni.

1 Neéhany lizemora elteltével a tomitésen rés képzdédhet, szivargas alakulhat ki. Itt meg kell szoritani a témitést, mig a szivargas
meg nem szlnik. fejezetben részletezve: tdmités csere.

2 Ezek a tolézarak szabalyozasi feladatot is ellathatnak, mivel a zaréelem tetszéleges pozicio felvételére alkalmas.

3.2 hajtomivek

1 pneumatikusan miikddtetett tolézar
Pneumatikus mikddtetésii tolézarak iizemebe helyezése el6tt biztositani kell, hogy a s(ritett levegb ellatas szennyezédésmentes
legyen. A vezérld levegdnek sziirtnek, olajozottnak és paramentesnek kell lennie (szilard részecske osztaly 2, viztartalom osztély
4 és olajtartalom-osztaly 3 szerint ISO 8573-1). A kifogastalan miikddés feltétele, hogy a vezérlé nyomas mindig 5,5 és 8 bar
kézott kell legyen. Sebességszabalyozé fojtas beépitését javasoljuk, hogy a csévezetékben nyomashullamok ne alakulhassanak
ki.

2 Elektromosan mikddtetett tol6zarak
Az elektromos hajtasok Utmutatoi és bekotési rajzai itt talalhatoak.

4 alkalmazhatd robbanasveszélyes helyen

4.1 Atolézarak nem potencialis szikraképzdk, ezért 2, és 22 z6naju robbanasbiztos kdrnyezetben hasznalhatéak. egyéb ATEX zonak
alkalmazastol figgben igény szerint.

4.2 Atolozarak lefoldelenddek. Ez legtobb esetben a karima csavarjaihoz régzithetd.

4.3 Tartozékoknak és elektromos hajtd egységeknek az alkalmazott zénara valé hasznalhatésagarol tandsitvannyal kell
rendelkeznitk.

5 karbantartas

5.1 Kézi mikodtetési tolozarakat zsirzogombbal szallitjuk. legaldbb hat havonta kenést igényel.
5.2 tomités csere: részletek a kdvetkezd fejezetben tomités csere

1 csbévezeték nyomasmentesitése és tolézar nyitasa

2 Tomitésapkat lecsavarozni, a régi tdmitést Ujra, az lizemi koriiiményeknek megfeleldre cserélni

3 A tomitésapkat addig hizni, amig a szivargas meg nem sz(inik, és az a hazhoz képest parhuzamosan nem all
5.3 Uléktomités csere: részletek a kdvetkezd fejezetben liléktomités csere
1 Toldzar vezetékrendszerbdl kiszerelése

2 Tavolitsa el a tdmités rogzité gylrdjét, és magat a tomitést, majd a d a tdmitést cserélje Ujra, és végil a rogzitd gylirlit korabbi
helyére helyezze vissza

5.4 pneumatikus mozgaté egységek

1 Ellendrizze, hogy a két kamra kdzétt a leveg6 atszivarog-e? Ha itt légcsere meriilne fel, ellendrizze a dugattydtdomitést
2 aseérllt elemeket eredeti potalkatrészekkel cserélje ki
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6 tomités csere

Az (j témités tébb utan allitast igényel. Ha a tdmités szivarog, utana kell llitani. A témités élettartama
az Uzemi korilményektdl és a mikddtetések szamatol fligg. A megfeleld tomitéanyag valasztas déntd N |
fontossagu. Ezért nélkiilozhetetlen, hogy mar ajanlatkérésnélirendelésnél megadja a pontos
lizemi koriilményeket.

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

6.10

Gy6z4djdn meg rola, hogy folyadék és nyomas sincs a rendszerben.

a tolézarnak nyitott pozicioban kell lennie.

Lazitsa meg a tomitésapka (4) csavarjait.

A tomitéfedelet rogzitse a tolozar felsd részéhez, hogy a tdmitést zavartalanul cserélhesse ki.

|

|

A sériilt tdmitést (5,6) egy hegyes szerszammal (pl. csavarhizé) tavolitsa el. Vigyazat: A l
zéréelem sériilését el kell keriilni! Mg}
|

Alaposan tisztitsa meg a tomités kornyékét, és gy6z6djon meg rola, hogy semmilyen fémes
anyagmaradvanyok nem maradtak.

@) (@

Az (] tomitést nyomja ra a hazra. figyelem: tomitéanyag (5,6), el6szor megfelelé hosszra
mérendé.

Tomitésapkat (4) Gjra felcsavarozni. Ugyelien arra, hogy a fedél a hazhoz lehetdség szerint
parhuzamos legyen. 4P

6vatosan miikddtesse. Amennyiben surldédasra utalé zajt hall, a fedél nem lett jol kozéppontosan
rogzitve

Ezt kdvetben lzemi nyomas mellett a zaréfedelet (4) addig hiizzuk, amig a szivargas meg nem
szlinik.

7 (liléktomités csere
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1 = kézikerék / hajtémdi, 2 = tdmitdsapka, 3 = X-gy(r(, 4 = tdmités, 5 = elzard elem, 6 = vezeték / csusz6 tanyérok, 7 = (iléktdmités, 8 =
régzitd gyrd

71

A teljes szelep cs6vezetékbdl kiépitése.

7.2

Szerelje le a hajtom(ivet (Pos.1) és a tomitésapkat (Pos.2).

7.3

A tomitést dvatosan tavolitsa el, kiilondsen akkor, ha azt Ujra fel szeretné hasznaini.

7.4

Vegye ki a zaroelemet (Pos. 5) a szelepbdl. Kihuzas soran legyen dvatos, hogy a vezetékek (6) ne vesszenek el.

7.5

A haz és a rogzitd gy(ri (pos.8) kdzé helyezett éles targgyal (pl. csavarhiizo) kis (itéseket alkalmazva oldja a régzité gy(rdt.
Erdsitett rogzitd gy(ri esetén az a hazbol dvatos kalapacsiitésekkel eltavolithatd, éles targy hasznalata nélkil.

7.6

A sériilt tdmitést (Pos.7) ki kell venni és a hazat meg kell tisztitani.

1.7

Az eltavolitotténak megfeleléen helyezze be az uj tomitést, a rogzitd gy(ir(it szerelje vissza.

A szelepet forditott sorrendben szerelje Ujra dssze.

7.8

szelep mikddésének vizsgalat a.

7.9

Szelepet Ujra beépiteni, a tdmitést pedig annyira utanallitani, hogy Gzemi kdrilmények kdzott ne szivarogjon.

A legfrissebb informéaciokat a STASTO Store-ban a www.stasto.eu oldalon is megtalalja.

az 4brék csak tajékoztato jellegliek
konstrukcios, méret és anyagvaltoztatas joga fenntartva
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