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Instrukcja montazu i obstugi
do zawordéw kulowych

1 wskazéwki ogéine

1.1 Zawér kulowy stuzy do odcinania przeptywu medium. Sktada sie z nastepujacych elementow:;
1. obudowa: Jest to zewnetrzna cze$¢ zaworu wyposazona w wybrang forme przytacza do montazu na rurociggu.

2. Kula: Organ odcinajacy zaworu. Szczelno$¢ uzyskuije sie poprzez scisle przylegajace do kuli dwa miekkouszczelniajace
pbipierscienie.

3. Trzpien: Stanowi potaczenie miedzy organem odcinajacym a napedem.

4. sterowanie: Element stuzacy do otwierania i zamykania zaworu. Z reguty stosuje sie dzwignie badz przektadnie reczng albo
naped pneumatyczny lub elektryczny.

2 zabudowa

2.1 Przed montazem nalezy zdja¢ zaslepki ochronne.

2.2 Zawory kulowe nalezy montowac co do zasady w pozycji otwartej.

2.3 Podczas montazu rurocigg powinien by¢ bez cisnienia i mie¢ temperature pokojowa.
2.4 Polaczenie miedzy zaworem a koricami rurociggu nie moze by¢ naprezone przed i w trakcie montazu.

2.5 Po montazu nalezy starannie oczysci¢ instalacje przy otwartym zaworze. Jest to bardzo wazne, zeby usuna¢ z instalacii
wszystkie zabrudzenia, ktore moga uszkodzi¢ kule i uszczelnienia.

2.6 Nastepnie nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potaczen.

2.7 Zawory kulowe stalowe, jezeli majg pracowac w $rodowisku agresywnym, nalezy po montazu pokry¢ farba ochronng
antykorozyjna.

3 Zawory kulowe z przytaczem gwintowanym

3.1 Montaz na rurociagu jest realizowany poprzez dwa nagwintowane przytacza w korpusie zaworu.

3.2 Gwinty w zaworze robione sg wedtug miedzynarodowych standardéw. Gwinty na rurociagu musza miec¢ zatem ksztatt, wymiary i
skok zgodne z tymi samymi normami.

3.3 Aby zagwarantowac szczelne potaczenie, nalezy natozy¢ na gwint odpowiedni materiat uszczelniajgcy. Powinno sie
wykorzystac do tego catq powierzchnie.

3.4 Resztki uszczelniacza nie moga jednak dosta¢ sie pomiedzy kule a gniazdo.

3.5 Do montazu nalezy uzywac odpowiednich narzedzi.

3.6 Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity, zeby nie uszkodzi¢ korpusu badz rurociagu i doprowadzi¢ do nieszczelnosci.
3.7 Klucz trzeba przyktada¢ do tej mufy, ktéra aktualnie jest przykrecana.

4 Zawory kulowe kotnierzowe

4.1 Montaz na rurociggu jest realizowany przy pomocy kotnierzy w korpusie zaworu.

4.2 Kotnierze w zaworze robione sg wedtug miedzynarodowych standardoéw. Kotnierze na rurociggu musza mie¢ zatem ksztatt,
wymiary i rozstaw otworéw montazowych zgodny z tymi samymi normami.

4.3 Aby zagwarantowac szczelno$¢ potaczenia, nalezy zastosowaé odpowiednie uszczelnienia kotnierzowe i zamontowac je
miedzy kotnierzami zaworu i rurociagu.

4.4 Przed montazem nalezy upewnic sie, ze para kotnierzy (zawoér/rurocigg) ustawiona jest idealnie w osi. Skrecanie mozna zaczaé
dopiero po zapewnieniu wpdtsiowosci.

4.5 Dokrecanie $rub nalezy przeprowadzi¢ w dwdch krokach.

1. Najpierw lekko dokreci¢ wszystkie $ruby.

2. Potem mocno dokreca¢ $ruby na krzyz.
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5 Zawory kulowe z przytaczami do spawania

5.1 Koncowki do spawania w zaworze robione sg wedtug miedzynarodowych standardéw. Przytacza do spawania na rurociggu
muszg mie¢ zatem ksztalt, wymiary i szeroko$¢ Scianki zgodna z tymi samymi normami.

5.2 Podczas spawania nalezy upewnic sie, zeby korpus zaworu nie zostat zbytnio rozgrzany, bo moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia uszczelnien.

5.3 Zaleca sig, aby na poczatku delikatnie, punktowo przyspawaé zawér do rurociggu, a nastepnie, o ile to mozliwe, zdemontowa¢
korpus zaworu.

5.4 W miejsce korpusu nalezy wstawic zaslepke o tej samej szerokosci.

5.5 Aby zapewni¢ odpowiednig szczelno$¢, spaw powinien by¢ réwnomiernie zrobiony na catym okregu.

6 uzytkowanie

6.1 Wszystkie elementy majace kontakt z medium musza by¢ wykonane z materiatu, ktory nie koroduje w kontakcie z tym medium.

6.2 Informacje dotyczace maksymalnego cisnienia i temperatury pracy znajduja sie w kartach katalogowych.

6.3 Cisnienie oraz temperatura pracy nie moga przekracza¢ maksymalnych wartosci podanych w karcie katalogowe;.

6.4 W przypadku znacznych wahan temperatury oraz medium o duzej rozszerzalnosci ciepinej nalezy stosowac kule z otworem
kompensacyjnym. Niektére typoszeregi zaworéw majg to w standardzie. W innych typoszeregach takie wykonanie dostepne
jest na zapytanie.

6.5 Zaleca sig, aby armature ustawiac tylko w pozycji w peini otwartej badz w petni zamknigtej (uzytkowanie zaworu w pozycji
posredniej znacznie zmniejsza jego zywotnosc).

7 Konserwacja

7.1 Regularnie powinno si¢ sprawdzac¢ prawidtowe funkcjonowanie zaworu.

7.2 Szczegolnie jezeli zawér pracuje w trudnych warunkach.

7.3 Jezeli zawor diugo stoi w jednej pozyciji to zaleca sig, aby go przesterowac przynajmniej dwa razy do roku (zamknijlotworz).

Wszystkie instrukcje sg dostepne w STASTO Store na stronie www.stasto.eu.

rysunki pogladowe
Zmiany w konstrukcji, wymiarach i wykonaniu materiatowym zastrzezone
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