Instrukcja obstugi i montazu
do jednostek przyg. spr. powietrza Seria FRL, 1/4"

1 wskazéwki ogéine

1.1 Jednostki przygotowania sprezonego powietrza majq za zadania oczy$ci¢ powietrze z czastek statych i ptynnych oraz
wyregulowac jego cisnienie. Dodatkowo powietrze jest wzbogacane o drobno rozproszony olej do smarowania sitownikéw,
zaworow, narzedzi pneumatycznych itp..

1.2 Zastosowanie odpowiedniej jednostki dopasowanej do okreslonych warunkdw pracy podnosi efektywno$é instalacji
pneumatycznej i zwigksza jej zywotno$¢. Przejrzyste zestawienie poszczegolnych typdw i wielkosci w naszym katalogu gtownym
oraz techniczne szczegdty zawarte w kartach katalogowych utatwig wybor odpowiedniej jednostki przygotowania sprezonego
powietrza.

1.3 Zbiorniki z tworzywa mozna czyscic¢ jedynie woda, myditem oraz podobnymi neutralnymi Srodkami.

1.4 Oddanie do uzytku oraz konserwacja moze by¢ wykonana tylko przez personel fachowy..

1.5 Przed instalacjg i konserwacjg nalezy odtaczy¢ jednostke od pradu (o ile to konieczne) oraz odcig¢ zasilanie sprezonego
powietrza. Odpowietrzy¢ wszystkie instalacje potaczone z produktem.

1.6 Roszczenia wynikajace z niezastosowania sie do ponizszej instrukcji nie beda rozpatrywane.

1.7 max. momenty dokrecenia przytaczy 1/4”: 25Nm
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2 zabudowa

2.1 Przed zabudowa produktu upewni¢ sig, ze instalacja zostata odpowietrzona.

2.2 Przed podaniem ci$nienia upewni¢ sie, ze nie przekracza ono maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia roboczego.
2.3 Zabudowa w kierunku zaznaczonym strzatka; filtr-olejarka mozliwie najblizej urzadzenia odbiorczego.

2.4 Zabudowa pionowa, w odniesieniu do zbiornikéw.

2.5 Do potaczenia elementéw w szereg nalezy uzywac oryginalnych zestawow potaczeniowych. (rysunek A)
2.6 Do montazu jednostek sktadajacych sie z wielu elementow stuzy specjalny zestaw potaczeniowy. (rysunek B)
2.7 Montaz jednostek wieloelementowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujaco:

1. Zdemontowaé pokrywe przednia. (rysunek C)

2. Usuna¢ elementy wzmacniajacy z korpusu. (rysunek D)
Nie bedzie on juz potrzebny.

3. Wyklorzysta¢ nakretki dostarczone razem z zestawem potaczeniowym. (rysunek E)
4. Zamontowac¢ ponownie pokrywe przednia.
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3 mocowanie nascienne

3.1 Przymocowanie do $ciany jest mozliwe przy pomocy istniejgcych otworéw na $ruby. (rysunek F)

3.2 Przymocowanie do $ciany reduktora oraz filtro-reduktora jest mozliwe przy pomoce specjalnego zestawu montazowego. (rysunek
G)

3.3 Zabudowa reduktora i filtro-reduktora na panelu jest mozliwa. W tym celu nalezy wywierci¢ dziure fi 30mm.
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4 regulator ci$nienia / regulator ci$nienia z filtrem

4.1 Cisnienie w instalacji pneumatycznej waha sie¢ w zaleznosci od wielko$ci kompresora (np. 6-10 bar lub 10-16 bar itp.).

4.2 Regulator redukuje wahajace sie cisnienie w uktadzie (cisnienie wejsciowe) na zadang wielko$¢ ciSnienia roboczego (ciSnienie

wyjéciowe) i utrzymuije je na statym poziomie.

4.3 Do jednostek pneumatycznych uzywa sie regulatoréw z odpowietrzeniem strony wyjsciowe;.

4.4 Regulatory z odpowietrzeniem majq tq zalete, ze mozna zmniejsza¢ nastawione cisnienie bez koniecznosci wiaczania urzadzen

odbiorczych. Wystarczy przekreci¢ w tyt przycisk nastawczy.

4.5 nastawa ci$nienia (rysunek H)

1. Pociagna¢ do gory przycisk nastawczy. Przed oddaniem instalacji do uzytku nalezy odpowietrzy¢ regulator ci$nienia przez

wykrecenie przycisku nastawczego.

2. Przycisk nastawczy przekrecac w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, az manometr wskaze wymagane ci$nienie.

3. Zablokowaé¢ warto$¢ nastawy poprzez wcisniecie przycisku nastawczego.

4.6 Manometr wkrecac tylko recznie. (rysunek I)
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5 filtr / regulator ci$nienia z filtrem

5.1 Sprezone powietrze zawiera kondensat, opitki z rur i rdze, ktére mogg uszkodzi¢ narzedzia pneumatyczne, sitowniki i zawory

zamontowane w instalacji..

5.2 Czyszczenie powietrza jest wiec niezbedne i do tego stuzy filtr. Stopien czystosci zalezy od zainstalowanego wktadu filtra

(standardowo 20um).

5.3 Na zyczenie montowane sg wktady z drobniejsza wielko$cig porow.

5.4 Uwaga: ingerencja tylko w stanie bezcisnieniowym!

5.5 Konserwacja

1. Regularnie spuszcza¢ kondensat i czy$ci¢ wktad filtra, jezeli jest zabrudzony.

2. Kondensat nie moze przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej wartosci.

5.6 serwis sprzatajacy wkiad filra

1. Przekreci¢ zbiornik w kierunku ruchu wskazowek zegara i pociagnag. (rysunek J)

2. Wyja¢ wktad filtra pociagajac go w dot. (rysunek K)

3. Wkiad filtra zanurzy¢ w wodzie, badz neutralnym srodku myjacym, doktadnie wyptukac i wysuszyc¢.. Nastepnie przedmuchaé
sprezonym powietrzem od wewnatrz na zewnatrz i ponownie zamontowac. Jezeli doktadne wyczyszczenie nie jest juz mozliwe, to

nalezy wymieni¢ wkiad filtra.

4. Uwaza¢ na prawidtowe uszczelnienie.

5.7 pdtautomatyczny zawor spustowy (rysunek M)

1. Jezeli $ruba spustowa ustawiona jest tak jak na rysunku N, to zawér funkcjonuje w module pétautomatycznym. Jezeli nie ma

ci$nienia w zbiorniku, zawor spustowy otwiera sie automatycznie.

2. Jezeli $ruba spustowa dokrecona jest w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, zawér pozostaje na state zamkniety,

nawet w przypadku braku cisnienia. (rysunek O)
Aby upusci¢ kondensat recznie nalezy ustawic¢ $rube spustowg w pozycji wyjsciowej i nacisngé. (rysunek N)

3. Mozna zamontowac¢ waz 6/4, zeby odprowadzi¢ kondensat. (rysunek L)
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*pbtautomatyczny **recznie

6 olejarka

6.1 Olejarka rozprasza w sprezonym powietrzu drobne czasteczki oleju przez co zapewnia state i niezawodne smarowanie
pneumatycznie sterowanych narzedzi, sitownikéw, zawordw itp.

6.2 dozowanie

1. llos¢ oleju (kropli na minute) mozna regulowa¢ podczas pracy przy pomocy pomocy $ruby dozujacej. warto$¢ orientacyjna 1...2
krople na min. (rysunek P)

2. llos¢ kropli jest widoczna przez wziernik.

6.3 Rodzaje oleju i napetnianie olejarki

Uwaga: Nie otwiera¢ $ruby za$lepiajacej, kiedy urzadzenie jest podcisnieniem.
Usungg $rube za$lepiajaca i napetié zbiornik do 2/3. (rysunek P)

Dobrze zakreci¢ Srube do napetniania.

zalecany olej ISO VG32

W wyjatkowych przypadkach mozna sie zwrdci¢ do firm specjalizujgcych sie w smarach, ktérzy pomoga rozwigzaé trudne
przypadki i odpowiedza na pytania dotyczace olejéw i smarowania.
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6.4 Uwaga: zdejmowac zbiornik tylko w stanie bezci$nieniowym.

7 zawor odcinajacy reczny

7.1 W pozycji zamknietej wlot ciSnienia jest zablokowany a strona wylotowa odpowietrzona. (rysunek R)
Aby zapobiec niepozadanemu otwarciu zaworu mozna zablokowa¢ przycisk obrotowy za pomoca ktodki.

7.2 Otwarcie: Aby otworzy¢ zawor nalezy zdja¢ blokade i przekrecic przycisk obrotowy w kierunku ruchu wskazéwek zegara. (rysunek
S)
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8 elektryczny zawér odcinajacy

8.1 montaz zaworu elektromagnetycznego (rysunek T)

9 zawér powolnego startu

9.1 ustawienie czasu przesterowania (rysunek U)

10 max. ci$nienie pracy i temperatura pracy
10.1 Informacje dotyczace maksymalnego cinienia i temperatury pracy znajdujg sie w kartach katalogowych.

Wszystkie instrukcje sg dostepne w STASTO Store na stronie www.stasto.eu.

rysunki pogladowe
Zmiany w konstrukcji, wymiarach i wykonaniu materiatowym zastrzezone
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