Navod k obsluze a udrzbé pro pneupohony
série PA

1 Obecné informace

1.1 Pied provedenim jakékoli instalace pohonu si, prosim, pozorné prectéte nasledujici instrukce.

1.2 Chyby které z tohoto vyplyvaji jsou zplsobeny nedodrzenim postupu pro instalaci a jsou divodem pro neuznani zaruky.
1.3 Tento text pro Udrzbu a ovladani musi byt skladovan na suchém a pfistupném misté.

1.4 Uvedeni do provozu a provoz pohon( muze byt realizovan pouze odbornym personalem.

1.5 vSechna uvedena Cisla pozic se odvolavaji na seznam dild.

2 ické vlastnosti

zafizeni odpovidajici otocny pneupohon ISO 5211 série PAD (dvojéinny) a PAS (jedno¢inny)
fidici médium filtrovany a mazany nebo nemazany tlakovy vzduch
max. provozni tlak 8bar

teplota okoli -20...+85°C
-20 ...+150°C - tésnéni FKM
-40...+485°C - tésnéni Silikon

Uhel ot&eni armatury s 90° pohybem, koncové polohy oboustranné +/-5° nastavitelné
mazani  Originalni lubrikace pohonu je dostate¢na pro celou Zivotnost pohonu

3 ulozeni

3.1 Pokud neni pohon bezprostfedné uveden do provozu, je vhodné ho skladovat v ¢istém a suchém misté s dostateénou ochranou
pfed necistotami prostfedi. Originalni obal pomaha k optimalizaci skladovani.

3.2 Pohony maji dva pfivody vzchuchu, které by mély byt béhem skladovani zaslepeny, aby nedoslo k vniknuti necistot.
3.3 Pii dlouhodobém skladovani doporuCujeme zkousSet valec cyklovanim, tlakovat obé komory.

4 (drzba
4.1 Originalni lubrikace pohonu je dostate¢na pro celou zivotnost pohonu.
4.2 Pouzité materialy garantuji jeden milion zdvihd za béznych pracovnich podminek.

4.3 Pfi vyjime€nych pracovnich podminkach, kde je vyZadovana vyména opotfebitelnych dilli (tésnéni), doporucujeme také vyménu
vedeni k zajisténi idealnich pracovnich podminek.
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5 dily a Kusovnik pro model 52...230

' «®

Cislo pozice popis material péce Kus PAD Kus PAS
1 téleso hlinik, extruduovano tvrdé eloxovano 1 1
2 pastorek ocel poniklovano 1 1
3 O-krouzek NBR 1 1
4 distanéni krouzek POM 1 1
5* O-krouzek NBR 1 1
6* O-krouzek NBR 1 1
7 vacka nerez 1 1
8 Mezikotou¢ POM 1 1
9* distanéni krouzek POM 1 1
10 Podlozka nerez 1 1
1 pojistny krouzek ocel poniklovano 1 1
12 pist hlinik, lity 2 2

13* O-krouzek NBR 2 2
14* kluzny krouzek POM 2 2
15* vedeni pistnice POM 21[4] 21[4]
16 kontramatice nerez 2 2
17 Sroub dorazu nerez 2 2
18 vnéjSi pruzina ocel lakovano 0

19 stfedni pruzina ocel lakovano 0 viz. technicky list
20 vnitfni pruzina ocel lakovano 0

21 leva Koncovy krytka hlinik, lity lakovano 1 1
22 prava Koncovy krytka hlinik, lity lakovano 1 1
23 tésnéni Koncovy krytka NBR 2 2
24 O-krouzek NBR 2 2
25 Koncovy krytka upeviiovaci Sroub nerez 8 8
26 indikator polohy termoplasticky elastomer TPE 1 1

[4] jen u modelu 140-160-180-200-230

* opotfebitelné dily
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6 dily a Kusovnik pro model 270...330

Part A

Cislo pozice popis material péce Kus PAD Kus PAS

1 téleso hlinik, extruduovano tvrdé eloxovano 1 1

2 pastorek ocel poniklovano 1 1

S O-krouzek NBR 1 1

4 O-krouzek NBR 1 1

5* kluzny krouzek PTFE 15% grafit 1 1

6* kluzny krouzek PTFE 1 1

7 deska GGG40 lakovano 1 1

8 Podlozka nerez 4 8

9 kontramatice nerez 2 2
10 Sroub dorazu ocel pozinkovano 2 2
1 upeviiovaci Sroub nerez 48] 48]
12 pist hlinik, lity 2 2
13 pfedepjaté pruziny ocel lakovano 0 viz. technicky list
14 Koncovy krytka upeviiovaci Sroub nerez 12[16] 12[16]
15 Koncovy krytka hlinik, lity lakovano 2 2
16* vedeni pistnice POM 6[8] 61[8]
17" distanéni krouzek POM 1 1

18 Podlozka nerez 1 1

19 pojistny krouzek ocel poniklovano 1 1
20* O-krouzek NBR 2 2
21* kluzny krouzek PTFE 15% grafit 2 2
22 O-krouzek NBR 2 2
23 O-krouzek NBR 412] 412]
24 licované pero POM 2 2
25 indikator polohy termoplasticky elastomer TPE 1 1

[x] jen u modelu 330
* opotfebitelné dily
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7 podle funkci

7.1 Pohon pfevadi linearni pohyb pistu (12), v disledku tahu na rotaéni pohyb. diky tomu se pohon oto€i (2). Tim muze byt pohon
pouzit pro dalkové ovladani ventil(..

7.2 dvojcinny

1. Tlakovanim vstupu P1, se vnéjSi komory zaplni stlacenym vzduchem. Tim vznkily tlak na povrch pistu (12) generuje silu (F) ktera
posune pist ve sméru pastorku (2).. toivy moment ve sméru otaéeni hodin.

2. Natlakovanim vstupu P2, pisty (12) plsobi na pastorek, vnitfni komora se naplni a pisobenim tlaku na pistd povrchu vytvafi silu
(F1), ktera je tlaci do stran a vytvafi kroutici moment proti sméru hodinovych rucicek.

CL = uzavirat, OP = otevirat, 12 = pist, 2 = pastorek, P1 = tlakové pfipojeni "uzavirat", P2 = tlakové pfipojeni "otevirat"
7.3 jednoCinny
1. Pfipojenim tlakového vzduchu do vstupu P2 se naplini vnitfni komora pohonu. Tim vznkily tlak na povrch pistu (12) generuje silu
(F1) ktera posune pist ve sméru pastorku (2).. to€ivy moment proti sméru otaceni hodin.

2.V této pozici jsou pruziny napnuté. Po odtlakovani vzduchu ze vstupu (P2), se pruziny (M) rozpinaji a pisobi silou (FM) na pisty
(12), u pastorku. Kroutici moment na pastorku plisobi ve sméru hodinovych ru¢icek.

CL = uzavirat, OP = otevirat, 12 = pist, 2 = pastorek, P2 = tlakové pfipojeni, M = pruZin
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8 demontaz pro model 52...230

POZOR: Sohledem na tézké a predepjaté komponenty doporucujeme pro udrzbu pouzivat specialni bezpeénostni vybaveni!

8.1
8.2
8.3
8.4

8.5

8.6
8.7

8.8

8.9

8.10

8.11

8.12

pfed demontéZi pohonu je tfeba odpojit vdechny pneumatické a elektrické zdroje.

Odstranite veskeré prisluSenstvi, které by mohlo byt poskozeno.

Béhem demontéZe pohonu z ventilu je nutné si délat pozndmky. Ty pomohou uZivateli pfi nasledné montazi.

Pro uleheni ndsledné demontaZe je pohon na ventil namontovan pomoci dodateného zafizeni pomoci stejnych pfipojeni.
(Vyobrazeni 1)

Pfed zahdjenim demontaZe, ovéfte, podle raZeni na télese, zda je pohon dvojcinny (PAD), nebo s vratnou pruzinou (PAS). To je
relevantni pro jednocinny pohon - musi byt provedeno odstranéni vnitfnich koncovych ¢asti.

pro dvojcinny pohon: Pomalu a diagonalné vyjméte Srouby vika (25) z kazdého vika (21-22). (Vyobrazeni 2)

pro jednoginny pohon: Srouby (25) z kazdého koncového uzavéru vyjimejte napfic pomalu a &astedné. (Vyobrazeni 2)
pozor: uvolnéni Sroubu a konce uvolni pruZiny. pfi vySroubovani Sroubl se pruZiny piné uvolni!

Uvolnéni matic (16) a uplné vytazeni Sroubd (17). (Vyobrazeni 3)

Otécejte télesem pohonu (1) ve sméru hodinovych ruicek vzhledem k pastorku (2) tak, Ze se pisty pohybuiji do stran télesa. diky
tomu Ize pist odstranit. (Vyobrazeni 4)
pozor: Pisty nesmi byt z krytu pohonu odstranény pomoci tlakového vzduchu.

Odstranéni ukazetele (26), pojistného krouzku (11), dodate¢ného kotouce (10), distanéniho krouzku (9) a o-krouzku (6) z
pastorku (2). (Vyobrazeni 5)

odstranéni pastorku (2) z krytu (1) s opatrnosti a ohledem na o-krouzky. (Je-li to nutné, pouZijte s opatrnosti gumovou palici)
(Vyobrazeni 5)

vyjmout ep (7) naklonénim krytu pohonu (1). (Vyobrazeni 5)
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9 demontaz pro model 270...330

POZOR: Sohledem na tézké a predepjaté komponenty doporucujeme pro udrzbu pouzivat specialni bezpeénostni vybaveni!

9.1
9.2
9.3
94

9.5

9.6
9.7

9.8
9.9

9.10

9.11
9.12

9.13

pfed demontéZi pohonu je tfeba odpojit vdechny pneumatické a elektrické zdroje.

Odstranite veskeré prisluSenstvi, které by mohlo byt poskozeno.

Béhem demontéZe pohonu z ventilu je nutné si délat pozndmky. Ty pomohou uZivateli pfi nasledné montazi.

Pro uleheni ndsledné demontaZe je pohon na ventil namontovan pomoci dodateného zafizeni pomoci stejnych pfipojeni.
(Vyobrazeni 6)

Pfed zahdjenim demontaZe, ovéfte, podle raZeni na télese, zda je pohon dvojcinny (PAD), nebo s vratnou pruzinou (PAS). To je
relevantni pro jednocinny pohon - musi byt provedeno odstranéni vnitfnich koncovych ¢asti.

pro dvojéinny pohon: pomalé diagonalni uvolnéni Sroubl koncoveé krytky (14) a krytek (15). (Vyobrazeni 7)

pro jednoginny pohon: Srouby (14) uvolnit pomalu a postupné diagonalng odstranit z koncového krytu (15). (Vyobrazeni 7)
pozor: uvolnéni Sroubu a konce uvolni pruZiny. pfi vySroubovani Sroubl se pruZiny piné uvolni!

Uvolnéni matic (9) a Upiné vytaZeni Sroubl (10). (Vyobrazeni 8)

Otécejte télesem pohonu (1) ve sméru hodinovych ruicek vzhledem k pastorku (2) tak, Ze se pisty pohybuiji do stran télesa. diky
tomu Ize pist odstranit. (Vyobrazeni 9) pozor: Pisty nesmi byt z krytu pohonu odstranény pomoci tlakového vzduchu.

Polozit pohon na boéni stranu krytu pohonu (1). Srouby (11) mohou byt poté v diagonalnim pofadi uvolnény a desku (7) Ize pak
odebrat. (Vyobrazeni 10)

Néasledné pohon znovu namontovat..

Odtranéni ukazatele (26), pojistného krouzku (19), dodateného kotouce (18) a distanéniho krouzku (17) z pastorku (2).
(Vyobrazeni 11)

kryt pohonu (1) pomalu nadzvednout. odstranéni pastorku (2) z krytu (1) s opatrnosti a ohledem na o-krouzky. (Je-li to nutné,
pouzijte s opatrnosti gumovou palici) (Vyobrazeni 12)
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10 Montaz pro model 52...230
POZOR: Sohledem na tézké a predepjaté komponenty doporucujeme pro udrzbu pouzivat specialni bezpeénostni vybaveni!

10.1 nezZ je zacato s montazi, museji byt vSechny dily ocistény.

10.2 Pro ulehceni konstrukce je pastorek (2) namontovan v pfipravku s pfedpétim. Pastorek (2) je pfed pouZitim doplnén o spodni o-
krouzek (3), distancni krouzek (4) a vrchni o-krouzek(5).. o-krouzky musi byt namazany. je doporu¢eno pouziti "Kliiber TRIBO
STAR 1EP". (Vyobrazeni 13)

10.3 Nasroubovani jednoho dorazu (17) pomoci kontramatky (16) do pravéhoho otvoru krytu pohonu (1). Poté nechat volné spojit
¢ep (7) s mezideskou (8) podél vodici linky krytu pohonu (1), dokud nenarazi na dorazovy Sroub. (Vyobrazeni 14)

10.4 Kryt pohonu (1) poloZit na pastorek (2). Otaceni krytu pohonu (1) posunout pfiblizné o 50° k vrchni hrané pastorku. (Vyobrazeni
15)

10.5 Poté budou na pastorek (2) nainstalovany nasledujici prvky: o-krouzek (6), distan¢ni krouzek (9), dodateény kotou¢ (10),
pojistny krouZek (11) a ukazatel (26). (Vyobrazeni 16)

10.6 Mazani vnitfni komory krytu pohonu (1) a obou pistli (12) s o-krouzkem (13), kluznym krouzkem (14) a vedeni pistu (15). je
doporuceno pouziti "Kliiber TRIBO STAR 1EP".

10.7 Tlacte pisty (12) do télesa (1), dokud se zuby pistu nezastavi o zuby pastorku (2).

10.8 Malym tlakem drzte pist (12), otacejte télesem (1) ve sméru hodinovych rucicek k zajisténi polohy pistu. kdyz je pastorek (2)
spravné usazen pak pocitite dvé lehké cvaknuti. (Vyobrazeni 17)

10.9 Nyni otacejte télesem (1) ve sméru hodinovych ruciéek. pfitom jsou pisty (12) zarovef taZeny do krytu télesa. (Vyobrazeni 17)
Poznamka: Zméfenim stejného rozméru vzdalenosti od Cela télesa, Ize zkontrolovat pisty, aby spravné pasovaly. Spravna
montaZ znamena stejny zdvih pistd, je ovéfitelna stejnou vzdalenosti a eventuaini Upravou vzdalenosti opakovanim vyse
uvedenych krokd.

10.10 NaSroubovani druhého dorazu (17) pomoci kontramatky (16) do levého otvoru krytu pohonu (1).

10.11 Poté nasleduje nastaveni zdvihu pootocenim dorazovych Sroubli (17) a zajiténi jejich pozic pomoci dotaZeni kontramatek (16).
nastaveni zdvihu je pfesné zminéno v odstavci 12.

10.12 pro dvojéinny pohon: Nasazeni koncovych krytek (21-22) s o-krouzkem (24) a tésnénim (23) a paralelni montaz Sroubu
(25). (Vyobrazeni 18)

10.13 pro jednocinny pohon: Nasazeni setu pruzin (18-19-20) do télesa (1) a vybrani pistu (12), nasazeni koncovych krytek (21-22) s
o-krouzky 24) a tésnéni (23) na pruziny.
Poznamka: pist se musi nachazet v pozici "zavieno",
Srouby (25 by mély byt utazeny diagonainé - aby byly pruziny rovnomé&rné stladeny - to zabrani pooto&eni koncového krytu
(21-22) - po dotazeni bude pevné spojen s krytem.

10.14 Nasledné musi byt pohon zkontrolovan ohledné tésnosti a funkénosti. Potom jej Ize na ventil namontovat..
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11 Montaz pro model 270...330
POZOR: Sohledem na tézké a predepjaté komponenty doporucujeme pro udrzbu pouzivat specialni bezpeénostni vybaveni!

11.1 nezZ je zacato s montazi, museji byt vSechny dily ocistény.

11.2 Pro ulehceni konstrukce je pastorek (2) namontovan v pfipravku s pfedpétim. Pastorek (2) je pfed pouZitim doplnén o spodni o-
krouzek (3), distanéni krouzek (3) a vrchni o-krouzek(4).. o-krouzky musi byt namazany. je doporu¢eno pouziti "Kliiber TRIBO
STAR 1EP". (Vyobrazeni 19)

11.3 Kryt pohonu (1) poloZit na pastorek (2). (Vyobrazeni 20)

11.4 Poté budou na pastorek nainstalovany nasledujici prvky: distan¢ni krouzek (17), dodate¢ny kotou¢ (18), pojistny krouzek (19) a
ukazatel (26). (Vyobrazeni 21)

11.5 odstranéni pohonu z pfipravku s pfedpétim. Polozit na bok krytu pohonu (1) a namontovat desku (7) s kluznym krouzkem (6).
(otvory pro nastavovaci Srouby na stejné strané jako upevnéni NAMUR) Desku s upeviiovacimi Srouby (11) a dodateSnymi
deskami (8) dotahnout v diagonélnim pofadi.Nasledné pohon znovu namontovat.. (Vyobrazeni 22)

11.6 Mazani vnitfni komory krytu pohonu (1) a obou pistd (12) s o-krouzkem (20), kluznym krouzkem (21), pruzinou (24) a vedeni
pistu (16). je doporu¢eno pouZziti "Kliiber TRIBO STAR 1EP".

11.7 Otaceni krytu pohonu (1) posunout pfiblizné o 50° k vrchni hrané pastorku. (Vyobrazeni 23)
11.8 Tlacte pisty (12) do télesa (1), dokud se zuby pistu nezastavi o zuby pastorku (2).

11.9 Malym tlakem drzte pist (12), otacejte télesem (1) ve sméru hodinovych rucicek k zajisténi polohy pistu. kdyz je pastorek (2)
spravné usazen pak pocitite dvé lehka cvaknuti.

11.10 Nyni otacejte télesem (1) ve sméru hodinovych rucicek. pfitom jsou pisty (12) zaroven tazeny do krytu télesa. (Vyobrazeni 24)
Poznamka: Zméfenim stejného rozméru vzdalenosti od Cela télesa, Ize zkontrolovat pisty, aby spravné pasovaly. Spravna
montaZ znamena stejny zdvih pistd, je ovéfitelna stejnou vzdalenosti a eventuaini Upravou vzdalenosti opakovanim vyse
uvedenych krokd.

11.11 NaSroubovat dorazy (10) pomoci kontramatic (9) do desky (7). (Vyobrazeni 25)

11.12 Poté nasleduje nastaveni zdvihu pootocenim dorazovych Sroubli (17) a zajiténi jejich pozic pomoci dotaZeni kontramatek (16).
nastaveni zdvihu je pfesné zminéno v odstavci 12.

11.13 pro dvojcinny pohon: Nasazeni koncovych krytek (15) s o-krouzkem (22-23) a tésnénim (23) a paralelni montaz Sroub (25).
proces zopakuijte na protilehlé trané. (Vyobrazeni 26)

11.14 pro jednocinny pohon: Nasazeni setu pruzin (13) do télesa (1) a vybrani pistu (12), nasazeni koncovych krytek (15) s o-krouzky
(22-23) na pruziny. Poznamka: pist se musi nachazet v pozici "zavieno". Srouby (14) by mély byt utazeny diagonalné - aby byly
pruziny rovnomérné stlaceny - to zabrani pooto¢eni koncového krytu (15) - po dotazeni bude pevné spojen s krytem. proces
zopakuijte na protilehlé trané. (Vyobrazeni 26)

11.15 Nasledné musi byt pohon zkontrolovan ohledné tésnosti a funkénosti. Potom jej Ize na ventil namontovat..
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12 nastaveni zdvihu

12.1 Nastavenim levého dorazového Sroubu do otevfené pozice (standardni verze) se bude ménit, uzaviené poloze (obracena verze
pistu) respektive.

12.2 Nastavenim pravého dorazového Sroubu do oteviené pozice (Standardni verze) se bude ménit, uzaviena poloha (obracena
verze pistu) respektive.

Poznamka: Béhem prestaveni Sroubll dorazu musi byt pohon namontovan ve specialnim zafizeni.

12.3 nastaveni pistnice pro oteviena pozice

1. pfed demontazi pohonu je tfeba odpojit vSechny pneumatické a elektrické zdroje. Toto mize byt udélano ruéné tlaenim pistu do
poloha zavieno.

2. Nastavte odpovidajici dorazovy Sroub.
3. Presurite pisty do polohy otevfeno a zkontrolujte nové nastaveni..
4. Uspokojiva koncova poloha mize byt dosazena opakovanim téchto krokd.

12.4 nastaveni pistnice pro poloha zavieno

1. pred demontazi pohonu je tfeba odpojit vSechny pneumatické a elektrické zdroje. Toto mize byt udélano ruéné tlacenim pistu do
otevfena pozice.

2. Nastavte odpovidajici dorazovy Sroub.
3. Presunte pisty do polohy otevieno a zkontrolujte nové nastaveni..
4. Uspokojiva koncova poloha mize byt dosazena opakovanim téchto krokd.

nejnovéjSi nadvody najdete na adrese www.stasto.eu v naSem on-line katalogu.

vyobrazeni jsou nezévazna
zména konstrukce, rozmér( a materiall vyhrazena.
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