Instrukcja obstugi i montazu do Napedy pneumatyczne obrotowe
Seria PA

1 wskazéwki ogéine

1.1 Przed uruchomieniem napedu nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi i montazu.

1.2 Firma STASTO nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niestosowaniem sie do zalecen znajdujacych sie w
instrukcji obstugi.

1.3 Instrukcje obstugi nalezy trzyma¢ w suchym i bezpiecznym miejscu.
1.4 Oddanie do uzytku oraz konserwacja napedéw powinny by¢ przeprowadzane tylko przez odpowiednio wykwalifikowany personel.
1.5 Wszystkie przytoczone w instrukcji numery pozycji odnosza sie do zatgczonego zestawienia.

2 Parametry techniczne

urzadzenie pneumatyczny naped obrotowy zgodny z ISO 5211 Seria PAD (dwustronnego dziatania) i PAS
(jednostronnego dziatania)

medium sterujgce przefiltrowane powietrze, nacliwione lub nienaoliwione.
max. ci$nienie pracy 8bar

temperatura otoczenia -20...+85°C
-20 ...+150°C - uszczelnienia FKM
-40...+85°C - uszczelnienia silikon

kat obrotu armatura o kacie obrotu 90°, potozenie koicowe obustronnie regulowane +/-5°
smarowanie Smarowanie fabryczne wystarczy na catg dtugos¢ zycia napedu

3 Magazynowanie

3.1 Jezeli naped nie jest montowany bezpo$rednio po dostawie, to nalezy go przechowywa¢ w suchym i czystym miejscu oraz chroni¢
przed dziataniem warunkéw atmosferycznych. Oryginalne opakowanie pomaga w odpowiednim przechowywaniu produktu.

3.2 Napedy posiadajg dwa przytacza, ktore powinny by¢ zaslepione, kiedy naped jest magazynowany, aby zabrudzenia nie mogty
dostac sie do $rodka.

3.3 Jezeli naped ma by¢ nieuzywany przez dtuzszy okres, zalecamy regularne uruchamianie napedu na jeden petny cykl.

4 Konserwacja

4.1 Smarowanie fabryczne wystarczy na catg dtugo$¢ zycia napedu.

4.2 W standardowych warunkach uzyte materiaty gwarantujg poprawna prace przez 1min przesterowan.

4.3 Jezeli naped pracuje w trudnych warunkach, zaleca sie wymiane czesci eksploatacyjnych (uszczelnien) oraz prowadnic, aby
zapewni¢ optymalng i energooszczedng prace napedu.
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5 Budowa i wykaz czesci Do modelu 52...230

v :
&
v é
(@)
numer pozycji opis materiat obrobka szt. PAD szt. PAS

1 obudowa aluminium, wyttaczane anodowanie twarde 1 1
2 Watek zebaty stal niklowany 1 1
3 o-ring NBR 1 1
4* pierscien oddzielajacy POM 1 1
& o-ring NBR 1 1
6* o-ring NBR 1 1
7 krzywka stal szlachetna 1 1
8 tarcza wewnetrzna POM 1 1
9* pierécien oddzielajacy POM 1 1
10 tarcza stal szlachetna 1 1
1 pierécien zabezpieczajacy stal niklowany 1 1
12 thok aluminium, odlany 2 2
13* o-ring NBR 2 2
14* pierscien $lizgowy POM 2 2
15* prowadzenie toka POM 21[4] 21[4]
16 nakretka kontrujgca stal szlachetna 2 2
17 $ruba nastawna stal szlachetna 2 2
18 zewnetrzna sprezyna stal polakierowana 0

19 $rodkowa sprezyna stal polakierowana 0 zobacz karta katalogowa
20 wewnetrzna sprezyna stal polakierowana 0

21 lewa pokrywa boczna aluminium, odlany polakierowana 1 1
22 prawa pokrywa boczna aluminium, odlany polakierowana 1 1
23 uszczelnienie pokrywa boczna NBR 2 2
24 o-ring NBR 2 2
25 pokrywa boczna $ruba mocujaca stal szlachetna 8 8
26 wskaznik potozenia elastomer termoplastyczny TPE 1 1

[4] tylko dla modelu 140-160-180-200-230

* czescei eksploatacyjne

BD_PAD052-PL-2017/08 © STASTO Automation KG

Strona20d 9

www.stasto.eu



6 Budowa i wykaz czesci Do modelu 270...330

Part A

numer pozycji opis materiat obrobka szt. PAD szt. PAS

1 obudowa aluminium, wyttaczane anodowanie twarde 1 1

2 Watek zebaty stal niklowany 1 1

3 o-ring NBR 1 1

4* o-ring NBR 1 1

& pierscien $lizgowy PTFE 15% grafit 1 1

6* pierscien $lizgowy PTFE 1 1

7 ptyta GGG40 polakierowana 1 1

8 tarcza stal szlachetna 4 8

9 nakretka kontrujgca stal szlachetna 2 2
10 $ruba nastawna stal ocynkowany 2 2
1 $ruba mocujaca stal szlachetna 48] 48]
12 thok aluminium, odlany 2 2
13 sprezyna napinajaca stal polakierowana 0 zobacz karta katalogowa
14 pokrywa boczna $ruba mocujaca stal szlachetna 12 [16] 12 [16]
15 pokrywa boczna aluminium, odlany polakierowana 2 2
16* prowadzenie tloka POM 6[8] 6 [8]
17* pierécien oddzielajacy POM 1 1

18 tarcza stal szlachetna 1 1

19 pierscien zabezpieczajacy stal niklowany 1 1
20* o-ring NBR 2 2
21* pierscien $lizgowy PTFE 15% grafit 2 2
22 o-ring NBR 2 2
23 o-ring NBR 412] 412]
24 wpust POM 2 2
25 wskaznik potozenia elastomer termoplastyczny TPE 1 1

[x] tylko dla modelu 330
* cze$ci eksploatacyjne
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7 Sposdb funkcjonowania

7.1 Naped przeksztatca ruch liniowy ttokéw, wywotany oddziatywaniem sprezonego powietrza na powierzchnie ttoka, w ruch
obrotowy. W ten sposéb trzpien (2) obraca sie 0 90°. Dzigki temu naped mozna uzywaé do sterowania zaworami obrotowymi..

7.2 dwustronnego dziatania

1. Jezeli podamy sprezone powietrze przez przytacze P1 napelniaja sie komory zewnetrzne. Cisnienie dziatajace na powierzchnig
tlokdw (12) wytwarza site (F), ktora pcha ttoki w kierunku trzpienia (2). Wytwarza to moment obrotowy zgodny z kierunkiem
wskazowek zegara.

2. Kiedy ttoki (12) sg do siebie zblizone i wpuscimy sprezone powietrze do komory Srodkowej przez przytacze P2 powstaje sita (F1),
ktéra popycha ttoki na zewnatrz i wytwarza moment obrotowy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

CL = zamkniecie, OP = otwarcie, 12 = ttok, 2 = Watek zebaty, P1 = przytacze cidnieniowe "zamkniecie", P2 = przytacze
ci$nieniowe "otwarcie"

7.3 jednostronnego dziatania

1. Jezeli podamy sprezone powietrze przez przytacze P2 napetniaja sie komory wewnetrzne. Cisnienie dziatajace na powierzchnie
ttokow (12) wytwarza site (F1), ktéra odpycha ttoki od siebie. Wytwarza to moment obrotowy przeciwny do ruchu wskazéwek
zegara.

2. W tej pozycji sprezyny sg naprezone.

Odpowietrzajac przytacze P2 pozwalamy rozprezy¢ sie sprezyng (M), co wywotuje site (Fm), ktéra popycha ttoki (12)
do srodka.

. Na trzpieniu powstaje moment obrotowy zgodnie z kierunkiem ruchu wskazdwek zegara.

CL = zamkniecie, OP = otwarcie, 12 = ttok, 2 = Watek zebaty, P2 = przytacze ci$nieniowe, M = sprezyny
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8 Demontaz Do modelu 52...230

Uwaga:
!

8.1 Przed przystapieniem do demontazu napedu nalezy odtaczy¢ od niego wszystkie instalacje elektryczne i pneumatyczne.

8.2 Aby unikna¢ uszkodzenia urzadzen zamontowanych na napedzie powinno sie je najpierw zdemontowac.

8.3 Podczas demontazu napedu warto notowa¢ kolejno$¢ czynnosci, co moze by¢ pomocne przy ponownym montazu napedu.

8.4 Aby utatwi¢ dalszy demontaz, nalezy zamontowa¢ naped na podstawce z trzpieniem tej samej wielkosci co zawor (2). (rysunek
1)

8.5 Zanim przystapimy do dalszego demontazu trzeba koniecznie upewni¢ sig, czy mamy do czynienia z napedem dwustronnego
(PAD), czy jednostronnego (PAS) dziatania. Jest to wazne, poniewaz sprezyny znajdujace sie w zaworach jednostronnego
dziatania majg wptyw na sposéb demontazu pokryw bocznych.

8.6 W przypadku napedow dwustronnego dziatania: Ostroznie odkreci¢ $ruby mocujace (25) i zdjaé pokrywy (21-22). Nalezy
odkrecac kolejno Sruby lezace po przekatne;.. (rysunek 2)

8.7 W przypadku napedoéw jednostronnego dziatania

Ostroznie i stopniowo odkreci¢ sruby mocujgce (25) i zdjg¢ pokrywy (21-22). Nalezy odkrecac kolejno $ruby lezgce
po przekatne;j.

. (rysunek 2)

Uwaga: Poluzowanie $rub mocujacych pokrywy boczne uwalnia zamontowane w $rodku sprezyny. Przy wykrecaniu Srub
mocujacych sprezyny rozprezajq sie catkowicie!

8.8 Poluzowa¢ nakretki kontrujace (16) i wykreci¢ catkowicie $ruby (17). (rysunek 3)

8.9 Trzymac¢ nieruchomo watek zebaty (2) i przekreci¢ korpus napedu (1) zgodnie z kierunkiem obrotu wskazéwek zegara, tak zeby
ttoki (12) wysunely sie na zewnatrz. Nastepnie wyjaé oba ttoki. (rysunek 4)
Uwaga: Nie wolno wyjmowac ttokéw z napedu przy pomocy sprezonego powietrza.

8.10 Zdjac z trzpienia (2) wskaznik potozenia (26), pierScien zabezpieczajacy (11), tarczg(10), pierScien oddzielajacy (9) i o-ringi (6).
(rysunek 5)

8.11 Wyjac trzpien (2) z obudowy (1) zachowujac przy tym szczegding ostrozno$¢, zeby nie uszkodzi¢ uszczelnien. (W razie
koniecznos$ci uzy¢é mtotka gumowego) (rysunek 5)

8.12 Wyja¢ krzywke (7) przechylajac obudowe (1). (rysunek 5)
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9 Demontaz Do modelu 270...330

Uwaga:
!

9.1 Przed przystapieniem do demontazu napedu nalezy odtaczy¢ od niego wszystkie instalacje elektryczne i pneumatyczne.

9.2 Aby unikna¢ uszkodzenia urzadzen zamontowanych na napedzie powinno sie je najpierw zdemontowac.

9.3 Podczas demontazu napedu warto notowa¢ kolejno$¢ czynnosci, co moze by¢ pomocne przy ponownym montazu napedu.

9.4 Aby utatwi¢ dalszy demontaz, nalezy zamontowa¢ naped na podstawce z trzpieniem tej samej wielkosci co zawor (2). (rysunek
6)

9.5 Zanim przystapimy do dalszego demontazu trzeba koniecznie upewni¢ sie, czy mamy do czynienia z napedem dwustronnego
(PAD), czy jednostronnego (PAS) dziatania. Jest to wazne, poniewaz sprezyny znajdujace sie w zaworach jednostronnego
dziatania majg wptyw na sposéb demontazu pokryw bocznych.

9.6 W przypadku napeddw dwustronnego dziatania: Powoli wykreci¢ $ruby mocujacy pokryw bocznych (14) zaczynajac po
przekatnej. Po czym usuna¢ pokrywy boczne (15). (rysunek 7)

9.7 W przypadku napedoéw jednostronnego dziatania
: Powoli wykreciC Sruby mocujace (14) wszystkich pokryw bocznych (15) zaczynajac po przekatnej. (rysunek 7) Uwaga:
Poluzowanie $rub mocujgcych pokrywy boczne uwalnia zamontowane w $rodku sprezyny. Przy wykrecaniu $rub mocujgcych
sprezyny rozprezajq sie catkowicie!

9.8 Poluzowac¢ nakretki (9) i wykreci¢ catkowicie $ruby (10). (rysunek 8)

9.9 Trzymac¢ nieruchomo watek zebaty (2) i przekreci¢ korpus napedu (1) zgodnie z kierunkiem obrotu wskazéwek zegara, tak zeby
ttoki (12) wysunely sie na zewnatrz. Nastepnie wyja¢ oba ttoki. (rysunek 9) Uwaga: Nie wolno wyjmowac ttokow z napedu przy
pomocy sprezonego powietrza.

9.10 Potozy¢ naped na boku obudowy (10). Nastepnie mozna wykreci¢ $ruby (11) idac po przekatnej i w wyjaé ptyte (7). (rysunek 10)

9.11 Nastepnie zamontowa¢ naped z powrotem na podstawce.

9.12 Zdjac z trzpienia (2) wskaznik potozenia (25), pierscien zabezpieczajacy (19), tarcze (18) oraz pierscien oddzielajacy (9).
(rysunek 11)

9.13 Powoli podnies¢ obudowe napedu (1). Wyjag trzpien (2) z obudowy (1) zachowujac przy tym szczegoing ostroznos¢, zeby nie
uszkodzi¢ uszczelnien. (W razie konieczno$ci uzy¢ miotka gumowego) (rysunek 12)
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10 Ztozenie napedu Do modelu 52...230

Uwaga:
!

10.1 Zanim rozpocznie sie sktadanie napedu nalezy doktadnie wyczysci¢ wszystkie czesci.

10.2 Aby utatwi¢ montaz mozna zamontowac trzpien na podstawce. Przed wiozeniem trzpienia (2) nalezy wyposazy¢ go w o-ring
(3), pierscien oddzielajacy (4) i drugi o-ring (5). O-ringi trzeba posmarowa¢ smarem. Zaleca si¢ stosowanie "Kliber TRIBO
STAR 1EP". (rysunek 13)

10.3 Wkreci¢ $rube nastawng (17) z nakretkg kontrujaca (16) w prawy otwér nastawny w obudowie napedu (1). Nastepnie wsunag¢
do obudowy napedu (1) wzdtuz tarczy prowadzacej krzywke (7) wraz z tarcza wewnetrzna (8), az zatrzymaja sie na $rubie
ograniczajacej. (rysunek 14)

10.4 Opusci¢ obudowe napedu (1) na trzpien (2). Przekreci¢ obudowe (1) o ok. 50° do gornej szczeliny na trzpieniu. (rysunek 15)

10.5 Zamontowa¢ na trzpieniu (2) o-ring (6), pierscien oddzielajacy (9), tarcze (10), pierscien zabezpieczajacy (11) i wskaznik
potozenia (26). (rysunek 16)

10.6 Natozy¢ smar na cze$¢ wewnetrzng obudowy (1), oba thoki (12), o-ring (13), pierscien $lizgowy (14) i prowadzenie tloka (15).
Zaleca sie stosowanie "Kliiber TRIBO STAR 1EP".

10.7 Tioki (12) nalezy wsunag do korpusu (1) az do momentu gdy zabki nie zostang zablokowane przez trzpien.

10.8 Naciskajac lekko na thoki (12) i krecac korpusem (1) zgodnie ze wskazéwkami zegara ustawia sie tioki w prawidtowym
potozeniu. Jak poczujemy dwa zatrzasnigcia to znaczy, ze trzpien (2) utozony jest w odpowiedniej pozycji. (rysunek 17)

10.9 Teraz nalezy obréci¢ korpus (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Jednocze$nie ttoki (12) zostang
wciggniete w obudowe napedu. (rysunek 17)
wskazdéwka: Mierzac odlegto$é pomiedzy ttokami a koricami korpusu mozna sprawdzic, czy toki zostaty zamontowane
poprawnie. Jezeli potozenie tlokow nie jest jednakowe nalezy powtdrzy¢ wezesniejsze czynnosci, bo inaczej praca ttokéw
bedzie niesymetryczna.

10.10 Wkreci¢ dwie Sruby nastawne (17) wraz z nakretkami kontrujacymi (16) w lewy otwor nastawny w obudowie napedu (1).

10.11 Teraz mozna przystapi¢ do regulacji skoku przy pomocy $ruby nastawnej (17). A nastepnie zablokowaé¢ ustawione potozenie
nakretka kontrujaca (16). Regulacja skoku zostata doktadnie opisana w punkcie 12.

10.12 W przypadku napedéw dwustronnego dziatania: Natozy¢ pokrywy boczne (21-22) z o-ringiem (24) i uszczelnieniem (23) a
nastepnie dokreci¢ Sruby (25) idac po przekatnej. (rysunek 18)

10.13 W przypadku napeddéw jednostronnego dziatania
: Whozy¢ zestaw sprezyn (18-19-20) do obudowy (1) w wyziobienie tloka (12), zatozy¢ pokrywy boczne (21-22) wraz z o-ringiem
(23) na sprezyny.
wskazowka: Ttok musi sie znajdowac w pozyciji "zamknietej".
Nastepnie dokrecac $ruby (25) rbwnomiernie, po przekatnej, aby réwno rozmiesci¢ sprezyny, az do catkowitego przylegania
pokryw bocznych (21-22) do obudowy.

10.14 Na koniec nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ oraz poprawno$¢ funkcjonowania napedu, zanim zamontuje sie go ponownie na
armaturze.
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11 Ztozenie napedu Do modelu 270...330

Uwaga:
!

11.1 Zanim rozpocznie sie sktadanie napedu nalezy doktadnie wyczysci¢ wszystkie czesci.

11.2  Aby utatwi¢ montaz mozna zamontowac trzpien na podstawce. Przed wiozeniem trzpienia (2) nalezy wyposazy¢ go w o-ring
(3), pierscien oddzielajacy (5) i drugi o-ring (4). O-ringi trzeba posmarowa¢ smarem. Zaleca si¢ stosowanie "Kliber TRIBO
STAR 1EP". (rysunek 19)

11.3 Opusci¢ obudowe napedu (1) na trzpien (2). (rysunek 20)

11.4 Nastepnie natozy¢ na trzpien pierscien oddzielajacy (17), tarcze (18), pierScien zabezpieczajacy (19) i wskaznik potozenia (26).
(rysunek 21)

11.5 Zdjac naped z podstawki. Potozy¢ naped na boku obudowy (1) w celu montazu plyty (7) i pierscienia $lizgowego (6). (Otwory
nastawne do $rub nastawnych po tej samej stronie co mocowanie NAMUR) Przykreci¢ ptyte ze Srubami mocujgcymi (11) i
tarczami (8) w kolejnoSci po przekatnej.Nastepnie zamontowa¢ naped z powrotem na podstawce. (rysunek 22)

11.6 Natozy¢ smar na wewnetrzng czes¢ obudowy (1), oba thoki (12), o-ring (20), pierscien $lizgowy (21), wpust (24) i prowadnice
ttoka (16). Zaleca sie stosowanie "Kliiber TRIBO STAR 1EP".

11.7 Przekreci¢ obudowe (1) 0 ok. 50° do gérnej szczeliny na trzpieniu. (rysunek 23)

11.8 Tioki (12) nalezy wsunag do korpusu (1) az do momentu gdy zabki nie zostang zablokowane przez trzpien.

11.9 Naciskajac lekko na thoki (12) i krecac korpusem (1) zgodnie ze wskazéwkami zegara ustawia sie tioki w prawidtowym
potozeniu. Jak poczujemy dwa zatrza$nigcia to znaczy, ze trzpien (2) utozony jest w odpowiedniej pozycji.

11.10 Teraz nalezy obréci¢ korpus (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Jednocze$nie ttoki (12) zostang
wciggniete w obudowe napedu. (rysunek 24)
wskazdwka: Mierzac odlegto$¢ pomiedzy ttokami a koricami korpusu mozna sprawdzic, czy toki zostaty zamontowane
poprawnie. Jezeli potozenie tlokow nie jest jednakowe nalezy powtdrzy¢ wczesniejsze czynnosci, bo inaczej praca ttokdw
bedzie niesymetryczna.

11.11 Wkrecic $ruby nastawne (10) razem z nakretkami kontrujacymi (9) w plyte (7). (rysunek 25)

11.12 Teraz mozna przystapi¢ do regulacji skoku przy pomocy $ruby nastawnej (17). A nastepnie zablokowa¢ ustawione potozenie
nakretka kontrujaca (16). Regulacja skoku zostata doktadnie opisana w punkcie 12.

11.13 W przypadku napedéw dwustronnego dziatania: Natozy¢ pokrywy boczne (15) z o-ringiem (22-23) i uszczelnieniem (23) a
nastepnie dokrecic Sruby (25) idac po przekatnej. Powtdrzy¢ proces po drugiej stronie. (rysunek 26)

11.14 W przypadku napedoéw jednostronnego dziatania
: Whozy¢ zestaw sprezyn (13) do obudowy (1) w wyztobienie tloka (12), zatozy¢ pokrywy boczne (15) wraz z o-ringiem (22-23)
na sprezyny. wskazowka: Ttok musi sie znajdowac¢ w pozycji "zamknietej". Nastepnie dokrecac $ruby (14) rbwnomiernie, po
przekatnej, aby rowno rozmiescic¢ sprezyny, az do catkowitego przylegania pokryw bocznych (15) do obudowy. Powtorzyé
proces po drugiej stronie. (rysunek 26)

11.15 Na koniec nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ oraz poprawno$¢ funkcjonowania napedu, zanim zamontuje sie go ponownie na
armaturze.

foratura
NAMUR
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12 regulacja skoku

12.1 Za pomoca lewej $ruby nastawnej mozna regulowac pozycje "otwartg" w wersji standardowej lub pozycje "zamknietg" w wersji z
odwréconym potozeniem ttoka.

12.2 Za pomocg prawej $ruby nastawnej mozna regulowaé pozycje "zamknieta" w wersji standardowej lub pozycje "otwartg" w wers;ji
z odwréconym potozeniem ttoka.

wskazdéwka: Podczas regulaciji Srub nastawnych naped nie musi znajdowac sie na podstawce.
12.3 Regulacja skoku dla pozycja otwarta

1. Przed przystapieniem do demontazu napedu nalezy odtaczy¢ od niego wszystkie instalacje elektryczne i
pneumatyczne. Nastepuje to poprzez reczne przestawienie tloka do pozycja zamknieta.

2. Ustawianie $ruby nastawne;j.

3. Przesuwajac ttok do pozyciji otwartej mozna skontrolowa¢ nowe ustawienie.

4. Powtarzajac te czynno$ci mozna uzyskaé zadowalajace ustawienie pozyciji krafcowe;.
12.4 Regulacja skoku dla pozycja zamknieta

1. Przed przystagpieniem do demontazu napedu nalezy odtaczy¢ od niego wszystkie instalacje elektryczne i
pneumatyczne. Nastepuje to poprzez reczne przestawienie ttoka do pozycja otwarta.

2. Ustawianie $ruby nastawnej.
3. Przesuwajac tlok do pozycji zamknigtej mozna skontrolowa¢ nowe ustawienie.

4. Powtarzajac te czynno$ci mozna uzyskac¢ zadowalajace ustawienie pozycji krancowe;.

Najnowsze instrukcje znajdg Panstwo takze w naszym katalogu online pod adresem www.stasto.eu.

rysunki pogladowe
Zmiany w konstrukcji, wymiarach i wykonaniu materiatowym zastrzezone
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