uputstvo za odrzavanje i ugradnju za pneumatski aktuator
serije PA

1 Opste informacije

1.1 proditajte pazljivo sledece instrukcije, pre instalacije aktuatora.
1.2 Stete prouzrokovana iz nepoStovanja ovih uputstava nisu pokrivene garancijom.
1.3 Dokumentaciju Cuvati na suvom mestu i na dohvat ruke

1.4 instalacija i odrzavanije aktuatora samo od strane kvalifikovanog osoblja.

1.5 Svi navedeni brojevi pozicija su prema listi delova.

2 tehnicke karakteristike

uredjaj pneumatski aktuator ISO 5211 serije PAD (dvosmernog dejstva) i PAS (jednosmernog dejstva)
komandni fluid preciséen i zauljen ili nezauljen komprimovani vazduh
maksimalni radni pritisak 8bar

temperatura okoline -20...+85°C
-20 ...+150°C - zaptivke FKM
-40...+85°C - zaptivke silikon

ugao obrtanja ventili sa radom pod 90°, krajniji polozaj +/-5°sa obe strane

podmazivanje Interno podmazivanje je dovoljno za ceo Zivot aktuatora

3 lezaj

3.1 za primene gde se aktuator nestavlja u neposredniji servis, preporucuje se da se aktuator ¢uva na Gistom i suvom mestu sa
adekvatnom zastitom od sredina.. original pakovana kutija pomaZze u optimizaciji skladistenja.

3.2 aktuatori imaju dva vazdu$na otvora koja bi trebalo da budu priklju¢ena tokom skladi$tenja da bi se izbeglo bilo kakvo upadanje
prijavstine.

3.3 za skladiStenje na dug period mi preporucujemo da povremeno izvrSite kompletan krug, pritiska komore.

4 Odrzavanje

4.1 Interno podmazivanje je dovoljno za ceo zivot aktuatora.

4.2 koris¢eni materijali garantuju jedan milion koraka pod normalnim radnim uslovima.

4.3 tokom nenormalnih radnih uslova, gde bi trebalo da se nastavi zamenom delova (zaptivaci), mi preporuéujemo i zamenu vodica,
kako bi obezbedili idealne uslove za rad.
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5 delovi i lista delova za model 52...230

pozicija broj opis materijal | tretiranje komada PAD komada PAS
1 telo aluminijum, ekstrudiranog teSko-eloksirano 1 1
2 zup&anik Celik niklovano 1 1
3* 0 - prsten NBR 1 1
4* odstojni prsten POM 1 1
5* 0 - prsten NBR 1 1
6* 0 - prsten NBR 1 1
ekscentar nerdajuci celik 1 1
medju prsten POM 1 1
9* odstojni prsten POM 1 1
10 podlozni prsten nerdajuci Celik 1 1
1 Stipaljka prstenastog zatvaraca Celik niklovano 1 1
12 klip aluminijum, liveni 2 2
13* 0 - prsten NBR 2 2
14* klizni prsten POM 2 2
15* vodica klipa POM 2[4] 21[4]
16 kontramatica nerdajuci Celik 2 2
17 granicnik nerdajuci Celik 2 2
18 spoljni opruga Celik oblozena 0
19 sredina opruga Celik obloZena 0 videti tabelu podataka
20 unutra$nji opruga Celik oblozena 0
21 levo krajnji cep aluminijum, liveni oblozena 1 1
22 desno krajnji ¢ep aluminijum, liveni oblozena 1 1
23 zaptivka krajnji Cep NBR 2 2
24 0 - prsten NBR 2 2
25 krajnji Gep montaZa zavrtnje nerdajuci Celik 8 8
26 indikator poloZaja termoplasticni elastomer TPE 1 1

[4] samo za model 140-160-180-200-230
* potro$ni delovi
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6 delovi i lista delova za model 270...330

Part A

pozicija broj opis materijal tretiranje komada PAD komada PAS

1 telo aluminijum, ekstrudiranog teSko-eloksirano 1 1

2 zup&anik Celik niklovano 1 1

3* 0 - prsten NBR 1 1

4* 0 - prsten NBR 1 1

5 klizni prsten PTFE 15% grafit 1 1

6* klizni prsten PTFE 1 1

7 plo¢a GGG40 obloZena 1 1

8 podlozni prsten nerdajuci Celik 4 8

9 kontramatica nerdajuci Celik 2 2
10 graniénik Celik pocinkovan 2 2
1 montaza zavrtnje nerdajuci Celik 48] 48]
12 klip aluminijum, liveni 2 2
13 prekompresovana opruga Celik oblozena 0 videti tabelu podataka
14 krajnji ¢ep montaza zavrtnje nerdajuci Celik 12 [16] 12[16]
15 krajnji cep aluminijum, liveni oblozena 2 2
16* vodica klipa POM 6 [8] 6 [8]
17* odstojni prsten POM 1 1
18 podlozni prsten nerdajuci Celik 1 1

19 Stipaljka prstenastog zatvaraca Celik niklovano 1 1
20* 0 - prsten NBR 2 2
21* klizni prsten PTFE 15% grafit 2 2
22 0 - prsten NBR 2 2
23 0 - prsten NBR 412] 412]
24 klju¢ POM 2 2
25 indikator poloZaja termoplasticni elastomer TPE 1 1

[x] samo za model 330
* potro$ni delovi
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7 funkcija

7.1 aktuator pretvara linearno kretanje klipova u rotaciono kretanje (12), zbog potisne sile koja stvara pritisak na povrsinu.
zato zup€anik (2) rotira 90°. Kao rezultat toga, pneumatski aktuator se moze koristiti za daljinsko upravljanje ventila.
7.2 dvosmernog dejstva

1. usisni pritisak P1, eksterne komore punjen sa komprimovanim vazduhom. Pritisak na povrsini klipova (12) stvara silu (F) guranjem
blizu zup&anika (2). To prouzrokuje okretanje u smeru kazaljke na satu.

2. kada su klipovi (12) blizu pogonskog tocka, stvarajui pritisak na otvor za vazduh P2, unutradnja komora se napuni i delovanje

pritiska na povrsinu klipova stvara silu (F1) koja ih gura blizu krajnjih kapa, stvarajuéi obrtni moment obrtanjem suprotno od
kazaljke na satu.

CL = zatvaranje, OP = otvaranje, 12 = Klip, 2 = zup&anik, P1 = prikljuak za pritisak "zatvaranje", P2 = priklju¢ak za pritisak
"otvaranje"

7.3 jednosmernog dejstva

1. Pritiskom porta P2, unutradnja komora pogona se puni. Pritisak na povrsini klipova (12) stvara silu (F1) gurajéi ih jedne od drugih.
To prouzrokuje okretanje suprotno od kazaljke na satu.

2. u ovoj poziciji opruge su komprimirane. depresijom P2, opruge (M) po€inju odvijanje faze stvarajuéi silu (Fm) gurajuéi klipove (12)
blize zup&aniku. Kod zup&anika obrtni moment ¢e biti generisan u pravcu kazaljke na satu.

CL = zatvaranje, OP = otvaranje, 12 = Klip, 2 = zup€anik, P2 = prikljuak za pritisak, M = opruge
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8 montaza za model 52...230

Upozorenje! : Preporuéuje se da se kori¢enje odgovarajuée zastitne opreme tokom odrzavanja, zbog teskih i / ili glomaznih
delova!

8.1 Pre rastavljanja aktuatora skloniti sve pneumatske i elektricne sardrzaje.

8.2 skloniti svaki deo koji moze biti oStecen.

8.3 tokom uklanjanja aktuatora od ventila treba praviti beleSke. to ce pomoéi korisniku kod ponovnog sastavljanja.

8.4 Postavite pogon na podrsku sa kvadratom iste veli¢ine zupcanika (2), kako bi se lakSe izvrSili sliedeci koraci. (slika 1)

8.5 Pre pocetka demontaze, proveriti na Zigovima na telu, da Ii je aktuator dvosmernog dejstva (PAD), ili se vra
¢a pod dejstvom opruge (PAS)
. 0vo je vazna €injenica da aktuator sa povratnom oprugom ima sabijene opruge ispod krajnjih poklopca.
8.6 za dvosmerni aktuator: Skloniti polako i diagonalno zavrtnje krajnih poklopca (25) od svih krajnih poklopca (21-22). (slika 2)

8.7 Zza oprugu vratiti aktuator: Dijagonalno sklanjanje, polako i delimicno, zavrtnje (25) od svih krajnjih poklopca (21-22). (slika 2)
paznja: odvijanje vijka krajnje kape oslobada oprugu. kada odvréete duzinu Srafa dozvolite oprugama da budu
dekompriminovane u potpunosti!

8.8 Otpustite matice (16) i oslobodite potpuno vijke (17). (slika 3)

8.9 rotirajte telo aktuatora (1) u pravcu kazaljke na satu prema zup€aniku (2) tako da se klipovi pomere prema kraju tela. U ovom
slucju oba klipa mogu biti sklonjena. (slika 4)
paznja: Ne koristite komprimovani vazduh za uklanjanje klipova iz cilindra.

8.10 Ukloniti indikator polozaja (26), sigurnosni prsten (11), ista¢ (10), medju prsten (9) i O-prsten (6) iz zup&anika (2). (slika 5)
8.11 Skinite zup€anik (2) sa cilindra (1) obratite paznju na sve zaptivace. (Ako je potrebno, uz kori§¢enje gumenog Cekica) (slika 5)
8.12 Ukloniti ekscentar (7) naginjanjem cilindra (1). (slika 5)
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9 montaza za model 270...330

Upozorenje! : Preporuéuje se da se kori¢enje odgovarajuée zastitne opreme tokom odrzavanja, zbog teskih i / ili glomaznih
delova!

9.1 Pre rastavljanja aktuatora skloniti sve pneumatske i elektricne sardrzaje.

9.2 skloniti svaki deo koji moZe biti oStecen.

9.3 tokom uklanjanja aktuatora od ventila treba praviti beleSke. to ce pomoéi korisniku kod ponovnog sastavljanja.

9.4 Postavite pogon na podrsku sa kvadratom iste veli¢ine zupcanika (2), kako bi se lakSe izvrSili sliedeci koraci. (slika 6)

9.5 Pre pocetka demontaze, proveriti na Zigovima na telu, da li je aktuator dvosmernog dejstva (PAD), ili se vra
¢a pod dejstvom opruge (PAS)
. 0vo je vazna €injenica da aktuator sa povratnom oprugom ima sabijene opruge ispod krajnjih poklopca.

9.6 za dvosmerni aktuator: Uklonite polako i dijagonalno ¢epove (14) od svakog kraja poklopca (15). (slika 7)

9.7 za oprugu vratiti aktuator: Uklonite polako, po komad i dijagonalno ¢ep odsrafiti od svakog kraja poklopca (15). (slika 7) paznja:
odvijanje vijka krajnje kape oslobada oprugu. kada odvréete duZinu Srafa dozvolite oprugama da budu dekompriminovane u
potpunosti!

9.8 Otpustite matice (9) i oslobodite potpuno vijke (10). (slika 8)

9.9 rotirajte telo aktuatora (1) u pravcu kazaljke na satu prema zup€aniku (2) tako da se klipovi pomere prema kraju tela. U ovom
slucju oba klipa mogu biti sklonjena. (slika 9) paznja: Ne koristite komprimovani vazduh za uklanjanje klipova iz cilindra.

9.10 PoloZite pogon na jednoj bazi svog cilindra (1). Zatim se vijci (11) mogu olabaviti dijagonalno da bi se uklonila plo¢a (7). (slika
10)

9.11 Onda opet montirati pogon na podrsku.

9.12 Ukloniti indikator polozaja (26), sigurnosni prsten (19), Cista¢ (18) i medju prsten (17) sa zup&anika (2). (slika 11)

9.13 Sporo podizanje tela (1). Skinite zup&anik (2) sa cilindra (1) obratite paznju na sve zaptivace. (Ako je potrebno, uz kori§éenje
gumenog Cekica) (slika 12)
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10 sklapanje za model 52...230

Upozorenje! : Preporuéuje se da se kori¢enje odgovarajuée zastitne opreme tokom odrzavanja, zbog teskih i / ili glomaznih
delova!

1041

10.2

10.3

10.4
10.5
10.6

10.7
10.8

10.9

10.10
10.11

10.12

10.13

10.14

Ocistiti delove pre pocetka sklapanja.

Da bi se olak$alo sklapanje stavite klip (2) na podrsku. Zup€anik (2) je opremljen sa nizim o-prstenom (3), medu prstenom (4) i
gornjim O-prstenom (5) pre umetanja. O-prstenovi se moraju podmazivati. preporucuje se koris¢enje "Kliiber TRIBO STAR
1EP". (slika 13)

Vijak za podeSavanije (17) sa maticom (16) u desnom otvoru za podeSavanije cilindra (1). Pustite ekscentar (7) sa medju
prstenom (8) da sklizne na cilindar dok se ne zaustavi kod vijka. (slika 14)

Sada opustite cilindar (1) kod zup&anika (2). Rotirajte telo (1) za ca. 50 ° u odnosu na gornji priklju¢ak zup€anika. (slika 15)

Odgovara za zup€anik (2) O-prsten (6), distancer (9), Cista¢ (10), sigurnosni prsten (11) i indikator poloZaja (26). (slika 16)

Podmazati unutradnju komoru cilindra (1), i oba klipa (12), sa O-prstenom (13), kliznim prstenom (14) i vodicom klipa (15).
preporuCuje se koris¢enje "Kliiber TRIBO STAR 1EP".

gurnite klipove (12) u telo (1) dok su zubi klipova zaustavljeni zubima zup€anika (2).

blagim pritiskom rukama na klipove (12), obrnuti telo (1) u pravcu kazaljke na satu da bi se klipovi blokirali. kada je zup€anik (2)
pravilno postavljen, osecaju se dva laka kljoca. (slika 17)

Sad rotirajte telo (1) u pravcu kazaljke na satu. Istovremeno klipovi (12) se povlage u cilindar. (slika 17)

informacija: merenjem njihovih jednakih distanca od svakog krajnjeg lica tela, klipovi mogu da se provere, da li se uklapaju.
korektno sastavljanje daje simetricni potez klipovima, proverenim jednakim distancama i eventualno korigovana distanca
izvrSavanjem prethodno pomenutih koraka.

Vijak za podeSavanje (17) sa maticom (16) u levom otvoru za podeSavanije cilindra (1).

Sad se podeSavanije hoda vrSi okretanjem vijaka za podeSavanje (17) a njihov poloZaj osigurava se pomo¢u kontramatica (16).
PodeSavanije hoda je detaljnije objasnjeno u poglavlju 12.

za dvosmerni aktuator: Postavljanjem Cepova (21-22) sa O-prstenom (24) i zaptivacem (23) i dijagonalnom montazom vijaka
(25). (slika 18)

za oprugu vratiti aktuator: Ubacite set opruga (18-19-20) u telo (1), stavljajuéi ih u udubljenje klipa (12), a zatim sastavite
Cepove (21-22) sa O-prstenom (24) i zaptivaem (23) kod opruga, centriranjem u udubljenju.

informacija: Klipovi moraju biti u "closed" poziciji.

Ubacite set opruga (25) u telo, stavljajuéi ih u udubljenje klipa, zatim sastavite krajnje poklopce (21-22) na opruzi, centriranjem
u udubljenju.

na kraju bi trebalo proveriti da li aktuator negde curi i testirati ga, pre nego sto eventualno ponovo sklopite ventil.

-
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11 sklapanje za model 270...330

Upozorenje! : Preporuéuje se da se kori¢enje odgovarajuée zastitne opreme tokom odrzavanja, zbog teskih i / ili glomaznih
delova!

111
11.2

11.3

11.4

11.5

11.6

1.7
11.8
11.9

11.10

11.11
11.12

11.13

11.14

11.15

Ocistiti delove pre pocetka sklapanja.

Da bi se olak$alo sklapanje stavite klip (2) na podrsku. Zup€anik (2) je opremljen sa nizim o-prstenom (3), medu prstenom (5) i
gornjim O-prstenom (4) pre umetanja. O-prstenovi se moraju podmazivati. preporucuje se koris¢enje "Kliiber TRIBO STAR
1EP". (slika 19)

Sada opustite cilindar (1) kod zup&anika (2). (slika 20)

Odgovara za distancer zup€anika (17), Cista¢ (18), sigurnosni prsten (19) i indikator poloZaja (26). (slika 21)

Uklonite pogon sa podrdke. PoloZite pogon na jednoj bazi svog cilindra (1) postavijanjem ploCe (7) sa kliznim prstenom (6).
(Rupe za grani¢nim zavrtanjem na istoj strani kao i NAMUR dodaci) Priévrstite plo¢u sa montiranim vijcima (11) i &istaima (8) u
ukrstenoj sekvenci.Onda opet montirati pogon na podrsku. (slika 22)

Podmazati unutradnju komoru cilindra (1), i oba klipa (12), sa O-prstenom (20), kliznim prstenom (21), kljuéem (24) i vodicom
klipa (16). preporucuje se koriséenje "Kliber TRIBO STAR 1EP".

Rotirajte telo (1) za ca. 50 ° u odnosu na gornji prikljuéak zup&anika. (slika 23)

gurnite klipove (12) u telo (1) dok su zubi klipova zaustavljeni zubima zup€anika (2).

blagim pritiskom rukama na klipove (12), obrnuti telo (1) u pravcu kazaljke na satu da bi se klipovi blokirali. kada je zup€anik (2)
pravilno postavljen, osecaju se dva laka Skljoca.

Sad rotirajte telo (1) u pravcu kazaljke na satu. Istovremeno klipovi (12) se povlage u cilindar. (slika 24)

informacija: merenjem njihovih jednakih distanca od svakog krajnjeg lica tela, klipovi mogu da se provere, da li se uklapaju.
korektno sastavljanje daje simetricni potez klipovima, proverenim jednakim distancama i eventualno korigovana distanca
izvrSavanjem prethodno pomenutih koraka.

Vijak za podeSavanje (10) sa navrtkom (9) u plogi. (slika 25)

Sad se podeSavanije hoda vrsi okretanjem vijaka za podeSavanje (17) a njihov poloZaj osigurava se pomo¢u kontramatica (16).
PodeSavanije hoda je detaljnije objasnjeno u poglavlju 12.

za dvosmerni aktuator: Postavljanjem ¢epova (15) sa O-prstenom (22-23) i zaptivaéem (23) i dijagonalnom montazom vijaka
(25). Ponovite postupak na suprotnoj strani. (slika 26)

za oprugu vratiti aktuator: Ubacite set opruga (13) u telo (1), stavljajuci ih u udubljenje klipa (12), a zatim sastavite cepove (15)
sa O-prstenom (22-23) kod opruga, centriranjem u udubljenju. informacija: Klipovi moraju biti u "closed" poziciji. Ubacite set
opruga (14) u telo, stavljajuci ih u udubljenje klipa, zatim sastavite krajnje poklopce (15) na opruzi, centriranjem u udubljenju.
Ponovite postupak na suprotnoj strani. (slika 26)

na kraju bi trebalo proveriti da li aktuator negde curi i testirati ga, pre nego sto eventualno ponovo sklopite ventil.
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12 podesSavanje koraka

12.1 podesavanjem levog grani¢nika otvorena pozicija (standardna verzija) ¢e biti promenjena, zatvorena pozicija (verzija sa obrnutim
klipovima) odnosno.

12.2 podeSavanjem levog graniCnika zatvorena pozicija (standardna verzija) Ce biti promenjena, otvorena pozicija (verzija sa obrnutim
klipovima) odnosno.

informacija: Tokom podeSavanje klip ne sme biti montiran na podrsku.

12.3 koraci pode$avanja klipova za
otvorena pozicija
1. Pre rastavljanja aktuatora skloniti sve pneumatske i elektri¢ne sardrZaje. ovo moze biti uradeno ru¢no guranjem klipova do
zatvoreni polozaj.

2. podesiti odgovarajuéi granicnik.

3. pomerite klipove u otvorenu poziciju i oznacite novo podeSavanie.

4. ponoviti ovu operaciju dok se Zelieno podeSavanje ne postigne.

12.4 koraci podeSavanja klipova za
zatvoreni polozaj

1. Pre rastavljanja aktuatora skloniti sve pneumatske i elektri¢ne sardrzaje. ovo moZze biti uradeno ru¢no guranjem klipova do
otvorena pozicija.

2. podesiti odgovarajuci granicnik.

3. pomerite klipove u zatvorenu poziciju i oznacite novo podeSavanje.

4. ponoviti ovu operaciju dok se Zelieno podeSavanje ne postigne.

Najnovija uputstva mogu se naéi na http://www.stasto.eu/.

ilustracije su samo za informaciju i bez obaveza
sve konstrukcije, konfiguracije, mere i materijali podlezu promenama bez prethodne najave
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