regulator pritiska napravljeno od kovanog gvozda

tip PR17

tip konstrukcije

prikljuéak
materijali

funkcija

nacin priévrd¢ivanja
poloZaj montaze
aplikacija
temperatura medija
temperatura okoline
ulazni pritisak

radni pritisak
minimalni pad pritiska
smer proticanja
odobrenja

obim isporuke
posebna verzija
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membranski kontrolisan reducir ventil sa prirubnicom sa ulaznim kertridzom, presvuéeno prahom
iznutra i spolja

prirubnica DN50...DN200 prema EN1092 PN16

telo i poklopac opruge Zilavo-kovano gvozde, ulaznim kertridzom nerdajuci ¢elik, membrana i
zaptivke EPDM, zadrZavajuéi prsten i zaptivni disk EPDM, vijci i navrtke nerdajuci elik

kontrola izlaznog pritiska

u cevnoj instalaciji

horizontalno, sa poklopcem opruge naglavacke

voda za pi¢e odnosno gasovi i te€nosti ne oSteCuju koris¢ene materijale

-10...+65°C

-10...+55°C

max. 16bar

vidi tabelu

1bar

obelezen strelicom

DVGW za vodu , WRAS (do 23°C), KIWA (DN65...DN100), SYGW (DNG5...DN100)

ukljuéujuéi manometar

nominalni otvor DN125 dostupno sa adapterima prirubnica
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dimenzije

*minimalna udaljenost zid - sredina cevi

nongrll\lallnrlmtvor F H h L udaljenost zida* kvs[vmrg%r]\ost [(t;le(?r:(z : radn{lb;;::]tlsak tip
50 165 | 296 | 83 | 230 110 18 14,0 15..7,5 PR17-50-1.5/7.5
65 185 | 370 | 93 | 290 120 49 30,5 15..7,5 PR17-65-1.5/7.5
80 200 | 370 @ 100 | 310 130 51 32,0 1,5..7,5 PR17-80-1.5/7.5
100 220 | 370 @ 110 | 350 145 56 34,5 1,5..7,5 PR17-100-1.5/7.5
150 285 | 541 | 143 | 480 200 230 110,0 1,5..8,0 PR17-150-1.5/8
200 340 | 543 170 | 600 230 255 135,0 1,5..8,0 PR17-200-1.5/8
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sema tehnoloskog procesa

vertikalna osa: protok u m/s
horizontalna osa: proto¢ni u m3h
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brzina za te¢nosti ne sme da prelazi 2 m/s.
za komprimovani vazduhu brzina ne sme da prelazi 20 m/s.

podelite sa apsolutnim pritiskom. apsolutni pritisak = radni pritisak + 1 [bar].

kada koristite dijagram za komprimovani vazduh, uvek koristite radnu vrednost protoka V, u kubnim metrima po ¢asu.. radnu verziju dobijate kada normalni kubni metar

ilustracije su samo za informaciju i bez obaveza
sve konstrukcije, konfiguracije, mere i materijali podlezu promenama bez prethodne najave
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