haromutas rozsdamentes acél gémbcsap pneumatikus forgatéhengerrel
sorozat BA541 (T-horony) és BA542 (aramlas L alakban)
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hajtém(: dugattyus hajtom( két egymassal ellentétesen mozgé dugattytval, rugalmas témitéssel, a
hajtém{ minden részletében megfelel az ISO 5211, ill. a NAMUR iranyelveknek, végpozicié +/-5°
allthaté mindkét oldalon

gémbcsap, teljes atomlési keresztmetszetben nyithatod, gémbcesap tomités harom oldalon, nem
atfedésmentes

(G3/8" 1S0228/1 szerint

hajtém(: keményeloxalt aluminium, fogaskerék acél nikkelezett, dugatty( megvezetése POM,
tdmitések NBR
gémbcsap: haz és gombtest AISI 316, golydselem témités PTFE, szartémités PTFE

szallitasi id6 kétoldali miikodési vagy egyoldali miikddési kivitel

beépités merev siritett levegd halozatba

barmelyik

sz(irt és olajozott vagy nem olajozott s(iritett levegd

géz és folyékony halmazallapotu anyagok melyek nem kérositjak a hasznélt anyagot

-20...+160°C

-20...+85°C

5,5...8bar, alacsonyabb vezérlé nyoméasokhoz igazitas igény szerint kérhet

Obar értékig az (izemi nyomas a tablazat és a nyomas-hémérséklet diagramm szerint, durva
vakuumhoz hasznalhat6

rozsdamentes acélbdl készlilt hajtéfogaskerék, kdrnyezeti hdmérséklet tol -40...+85°C, ill.
-20...+150°C Igény szerint

kézi,pneumatikus vagy elektromos szabalyozoszeleppel
elektromos véghelyzetjelzd, I/P vagy P/P helyzetszabalyozd
a mozgasi sebesség bedllitasa

Kérjlik rendeléskor kiegészitésképp adja meg a kapcsolas tipusat, a vezérlé nyomast, a kdzeget, az
Uizemi hémérsékletet és nyomast.

A nyomas és hémérséklet értékek a maximum értékek az olajozott vagy nem zsirmentesitett
kézegekre értenddk. Kiildndsen a kozvetitd kdzeg zsireltavolitd hatasa csokkenti a jelzett értékeket
és noveli a szlikséges nyomatékot. Kiilonleges alkalmazasokhoz elézetes konzultaciét javasolunk. A
szerelvény kivalasztasanal a berendezés mindenkori legalacsonyabb nyomasértéke mérvado.
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kapcsolasi rajz

BA541 BA542

kapcsolas tipusa 01 ‘ kapcsolas tipusa 02 | kapcsolas tipusa 03 ‘ kapcsolas tipusa 04 | kapcsolas tipusa 05 ‘ kapcsolas tipusa 06 | kapcsolas tipusa 07

beosztas1 (egyoldali mikodést hajtomi nyugalmi helyzete)

beosztés 2 (egyoldali miikodtetésti munkahenger mikddtetett &llapota)

méretek

gombcsapok kétoldali miikodésti hajtomiivel

csatlakozas = névleges méret = max. lizemi nyomas U suly . y S
A DN[mm] [bar] B C D E| F G hajtomi tipusa [kb. kg] tipus T-horony | tipus aramlas L alakban
G3/8" 12 40 170,51 148 |71 72 141 36 PAD052 22 BA541-38-D0 BA542-38-D0
gombcsapok egyoldali miikodés(i pneumatikus forgatohengerrel
csatlakozas | névleges méret = max. lizemi nyomas P suly . ] L .
A DN[mm] [bar] B C D E F G hajtomitipusa [Kb. kg] tipus T-horony tipus aramlas L alakban
G3/8" 12 40 1821160 81|72 164 |36 PAS0635 30 BA541-38-S0 BA542-38-S0
egyoldali mikodési hajtémiivek szallitasa "alaphelyzetben zart" (NC), ha nincs meghatarozva a rendelésben.
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nyomas-hdmérséklet diagramm
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az abrak csak tajékoztatd jellegliek
konstrukcios, méret és anyagvaltoztatas joga fenntartva
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