uzemeltetési és karbantartasi utasitas szamara pneumatikus forgatéhengerek
sorozat PA

1 Altalanos hasznalati utasitasok

1.1 Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hajtom(i kezelési és karbantartasi tmutatéjat.

1.2 Azokra a hibakra, melyek a hasznalati utmutatd hianyos ismeretébél fakadéan keletkeznek, feleldsséget nem vallalunk.

1.3 Ezt a hasznalati és karbantartasi Utmutatét szaraz, jol hozzaférhetd helyen kell tarolni.

1.4 A hajtdmlivek lizembe helyezését és karbantartasat csak szakember végezheti.

1.5 Minden az Gtmutatoban eléforduld tételszam a mellékelt tételjegyzékre vonatkozik.

2 miiszaki jellemz6k

készllék pneumatikus forgatdhenger szabvanya: ISO 5211 sorozat PAD (kétoldali miikodés() és PAS
(egyoldali miikodés)

vezérld kozeg szlirt és olajozott vagy nem olajozott siritett levegé
max. izemi nyomas 8bar

kérnyezeti hdmérséklet -20...+85°C
-20 ...+150°C - tomitések FKM
-40...+85°C - tomitések szilikon

forgasi sz0g 90°-os mikddési szogtartomanyu szerelvényekhez, végpozicié +/-5° allthaté mindkét oldalon

kenés Az Gsszeszereléskor felhasznalt kenbanyag az eszkdz teljes életciklusara elegendd kenést biztosit

3 raktarozas

3.1 Amennyiben a hajté egység nem kertil kdzvetlenil belizemelésre, az tiszta, szaraz, az iddjaras viszontagsagainak ki nem tett
helyen tarolhaté. Az optimalis csapagyazast az eredeti tomités biztositja.

3.2 Ahajtémivek két pneumatikus csatlakozassal rendelkeznek, melyeket tarolas, és szallitas soran le kell zarni, hogy
szennyezddés ne juthasson beléjik.

3.3 A szokasosnal hosszabban tart6 allo helyzet esetén a kamrak rendszeres nyomas ala helyezése, és egy teljes loketii
munkaciklus mozgatas javasolt.

4 karbantartas

4.1 Az 6sszeszereléskor felhasznalt kenéanyag az eszkoz teljes életciklusara elegendd kenést biztosit.

4.2 A beépitett anyagok altalanos tizemi korilmények kozétt 1 millio 10ketet garantainak.

4.3 Ha a normalistdl eltéré mikddési feltételek alakulnak ki, ilyen esetekben az optimalis energiatakarékos miikodés biztositasara a
kopott alkatrészek (tdmitések), valamint a vezetékek cseréje javasolt.
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5 alkatrészek és darabjegyzék alkalmazhato tipus 52...230

poziciészam leiras anyag kezelés darab PAD darab PAS
1 haz aluminium, extrudalt keményeloxalt 1 1
2 fogaskerék aceél nikkelezett 1 1
3 O-gyirdi NBR 1 1
4* tavtarto gydrl POM 1 1
5* O-gylird NBR 1 1
6* O-gydird NBR 1 1
7 tapintécsap rozsdamentes acél 1 1
8 tavtarté gydrl POM 1 1
9 tavtarto gydrl POM 1 1
10 alatét rozsdamentes acél 1 1
1 rogzité gydrd acel nikkelezett 1 1
12 dugattyd aluminium, 6ntott 2 2
13* O-gy(rdi NBR 2 2
14* cstiszogy(rd POM 2 2
15* dugattyt megvezetése POM 21[4] 21[4]
16 kontraanya rozsdamentes acél 2 2
17 litkéz8csavar rozsdamentes acél 2 2
18 kiils® rugod acél lakkozott 0
19 kézépsb rugo aceél lakkozott 0 lasd az adatlapot
20 belsé rugd acél lakkozott 0
21 bal zarésapka aluminium, ontétt lakkozott 1 1
22 jobb zarésapka aluminium, 6nttt lakkozott 1 1
23 tomités zardsapka NBR 2 2
24 O-gydird NBR 2 2
25 zarésapka felfogaté csavar rozsdamentes acél 8 8
26 pozicié kijelzé hérelagyulé elasztomer TPE 1 1

* kopd alkatrészek

[4] kizérélagos tipusok 140-160-180-200-230
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6 alkatrészek és darabjegyzék alkalmazhato tipus 270...330

poziciészam leiras anyag kezelés darab PAD darab PAS

1 haz aluminium, extrudalt keményeloxalt 1 1

2 fogaskerék aceél nikkelezett 1 1

3 O-gyirdi NBR 1 1

4 O-gyird NBR 1 1

5* csUiszogy(ird PTFE 15% grafit 1 1

6* csuszogydrd PTFE 1 1

7 lemez GGG40 lakkozott 1 1

8 alatét rozsdamentes acél 4 8

9 kontraanya rozsdamentes acél 2 2
10 ltkdz6esavar acel horganyzott 2 2

11 felfogato csavar rozsdamentes acél 418 418
12 dugattyd aluminium, 6ntott 2 2
13 el6feszitett rugd acél lakkozott 0 lasd az adatlapot
14 zarosapka felfogato csavar rozsdamentes acél 12[16] 12[16]
15 zarbsapka aluminium, 6ntott lakkozott 2 2
16* dugattyi megvezetése POM 6[8] 61[8]
17+ tavtarto gydrl POM 1 1

18 alatét rozsdamentes acél 1 1

19 rogzitd gydrd acél nikkelezett 1 1
20* O-gyird NBR 2 2
21* csUiszogy(ird PTFE 15% grafit 2 2
22 O-gydird NBR 2 2
23 O-gylird NBR 412 412
24 retesz POM 2 2
25 pozicié kijelzé hérelagyulé elasztomer TPE 1 1

[x] kizarélagos tipusok 330
* kopd alkatrészek
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7 funkcionalitas

7.1 A hajtémi a dugattyd (12) lineéris mozgasat a dugattydra hato nyomast felhasznalva forgd mozgassa alakitja. Ennek
kdvetkeztében a fogaskerék (2) 90°-kal elfordul. Ennek eredményeképpen a pneumatikus forgatéhenger miikodtethetd
szelepek tavvezérlésével.

7.2 kétoldali miikddés

1. A P1-es csatlakoz6 nyomas ala helyezése kovetkeztében a kiilsé kamrak feltdltddnek. A dugattylk (12) feliletére gyakorolt
nyomas létrehoz egy (F) erdt, amely a fogaskerékhez (2) nyomja &ket. Ez dramutato jarasaval megegyezd iranyl nyomatékot
eredményez.

2. Ha a dugattydk (12) egymas felé mozognak és ekdzben a P2-es csatlakozon keresztiil a belsé kamraba sdiritett levegét juttat,
ebben az esetben egy (F1) erd a dugattyukat ismét kifelé fogja mozgatni, ami dramutato jarasaval ellentétes nyomatékot fejt ki.

CL = bezar, OP = nyités, 12 = dugattyl, 2 = fogaskerék, P1 = taplevegd csatlakozas "bezar", P2 = tiplevegé csatlakozas
"nyitas"

7.3 egyoldali mikddés

1. A P2-es csatlakozas nyomas ala helyezésével a hajtdmii belsé kamraja feltoltddik. A dugattyik (12) feliiletére gyakorolt nyomas
létrehoz egy (F1) erét, amely egymastdl ellentétes iranyba nyomja 8ket. Ez éramutaté jarasaval ellentétes forgatonyomatékot
eredményez.

2. Ebben a helyzetben a rugok terheletlenek. A (P2)-es csatlakozasi pont leszell6ztetésével az (M) rugok tehermentesednek, és
egy (Fm) er6t okoznak, mely a dugattyl k (12) dsszezérasat eredményezi. A kisfogaskeréken dramutaté jarasaval megegyez0
nyomatékot okoz.

CL = bezar, OP = nyitas, 12 = dugatty(, 2 = fogaskerék, P2 = taplevegd csatlakozas, M = rugézik
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8 szétszerelés alkalmazhato tipus 52...230

figyelem: A karbantartas soran megfelel6 biztonsagi felszerelést kell hasznalni a nehéz és / vagy nagymeéretii alkatrészek

miatt!
8.1
8.2
8.3

8.4

8.5

8.6
8.7

8.8

8.9

8.10

8.11

8.12

Miel6tt a hajtom(ivet szétszerelné tavolitson el minden elektromos és pneumatikus tapellatast..

Ezeket a karosodas elkertilése érdekében elétte le kell szerelni.

Mikézben a meghajtd egységet eltavolitja a szeleprdl, készitsen jegyzetet. Ez a késdbbi 6sszeszerelés soran segitségként
szolgalhat.

Helyezze a miikddtetdt egy, a fogaskerék (2) azonos méretii négyzetével elldtott tartdba, hogy kdnnyen végrehajthassa a
kovetkezd lépéseket. (abra 1)

Miel6tt a szétszerelést folytatna, gy6z8djon meg réla, hogy egyoldali (PAS), vagy kétoldali (PAD) miikodési hajtomdirdl van szé.
Ez érthetd is, hiszen a rug6 visszatéritéses munkahengerek esetén a rugok befolyasoljak a fedelek nagyséagat (a rugoknak
nyomott allapotban is el kell férnidk).

Kétoldali mikddési hajtomiihdz: A fedeleket (21-22) és a fedlap csavarjait (25) tellenesen, lassan tavolitsa el. (abra 2)

Egyszeres miikddés( hajtashoz: Mindegyik fedelet (21-22) és a fedlap csavarjait (25) atellenesen, lassan, lépésenként tavolitsa
el. (dbra 2)

figyelem: Fed8sapka csavarjainak kicsavarasaval a rugdk szabadda valnak. A csavarok kihajtasaval a rugok teljesen
tehermentestilnek!

Az anyékat lazitsa meg (16) és a csavarokat csavarja ki teliesen(17). (abra 3)

A fogaskerék (2) forgasanak megakadalyozasa mellett forgassa meg a hajtoegység hazat (1) éramutato jarasaval megegyezd
iranyban, Ugy hogy a dugattyuk (12) kifelé mozogjanak.. Igy mindkét dugattyu eltvolithaté. (abra 4)
figyelem: Ne hasznaljon siiritett levegét a hajtom( dugattytinak eltavolitasara.

Tavolitsa el a helyzetjelzdt (26), a seeger gydrit (11), az alatétet (10), a tavtartd gyardt (9) és az O-gylrlt (6) a fogaskerékrdl
(2). (dbra 5)

Tavolitsa el a fogaskereket (2) a hengerrdl (1), kiilénds tekintettel az dsszes tdmitésre. (Sziikség esetén gumi kalapacs
hasznalataval) (abra 5)

Tavolitsa el a csapot (7) a henger billentésével (1). (abra 5)
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9 szétszerelés alkalmazhat6 tipus 270...330

figyelem: A karbantartas soran megfelel6 biztonsagi felszerelést kell hasznalni a nehéz és / vagy nagymeéretii alkatrészek

miatt!
9.1
9.2
9.3

94

9.5

9.6

9.7

9.8

9.9

9.10

9.11
9.12
9.13

Miel6tt a hajtom(ivet szétszerelné tavolitson el minden elektromos és pneumatikus tapellatast..

Ezeket a karosodas elkertilése érdekében elétte le kell szerelni.

Mikézben a meghajtd egységet eltavolitja a szeleprdl, készitsen jegyzetet. Ez a késdbbi 6sszeszerelés soran segitségként
szolgalhat.

Helyezze a miikddtetdt egy, a fogaskerék (2) azonos méretii négyzetével elldtott tartdba, hogy kdnnyen végrehajthassa a
kovetkezd lépéseket. (abra 6)

Miel6tt a szétszerelést folytatna, gy6z8djon meg réla, hogy egyoldali (PAS), vagy kétoldali (PAD) miikodési hajtomdirdl van szé.
Ez érthetd is, hiszen a rug6 visszatéritéses munkahengerek esetén a rugok befolyasoljak a fedelek nagyséagat (a rugoknak
nyomott allapotban is el kell férnidk).

Kétoldali miikddésii hajtomiihdz: Lassan és atlésan tavolitsa el a hengerfedél csavarjait (14) az dsszes hengerfedélrdl (15).
(dbra 7)

Egyszeres miikodés( hajtashoz: Lassan, darabonként és atlésan tavolitsa el a hengerfedél csavarjait az 6sszes hengerfedélrél
(15. (&bra 7) figyelem: FedGsapka csavarjainak kicsavarasaval a rugék szabadda valnak. A csavarok kihajtasaval a rugok
teliesen tehermentestilnek!

Az anyékat lazitsa meg (9) és a csavarokat csavarja ki teliesen(10). (abra 8)

A fogaskerék (2) forgasanak megakadalyozasa mellett forgassa meg a hajtoegység hazat (1) dramutato jarasaval megegyezd
iranyban, Ugy hogy a dugattyuk (12) kifelé mozogjanak.. Igy mindkét dugattyu eltavolithaté. (abra 9) figyelem: Ne hasznéljon
siritett levegét a hajtom( dugattytinak eltavolitasara.

Helyezze a hajtom(ivet a talpara vagy a tetejére (1). Ezutan a csavarokat (11) atlésan lazitsa meg a lemez (7) eltavolitasara.
(abra 10)

Ezutan szerelje vissza a forgatdhengert a tartéra.

Tavolitsa el a helyzetjelzét (26), a seeger gydiriit (19), az alatétet (18) és a tavtarto gydiriit (17) a fogaskerékrdl (2). (abra 11)

A test lassu emelése (1). Tavolitsa el a fogaskereket (2) a hengerrél (1), kiildnos tekintettel az 6sszes tomitésre. (Szlikség

11

esetén gumi kalapacs hasznalataval) (abra 12)
@
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10 6sszeszerelés alkalmazhato tipus 52...230

figyelem: A karbantartas soran megfelel6 biztonsagi felszerelést kell hasznalni a nehéz és / vagy nagymeéretii alkatrészek
miatt!

10.1 Miel6tt az 6sszeszerelésnek nekikezdene, gondosan tisztitsa meg az alkatrészeket.

10.2 Az dsszeszerelés megkonnyitése érdekében helyezze a fogaskereket (2) egy tartora. A fogaskerékre (2) illessze az als6 o-
gydrdt (3), a tavtarto gy(r(t (4) és a felsé o-gydr(t (5) miel6tt behelyezésre kerlil. Az O-gy(irlket kenni kell. Hasznalata ajanlott:
"Kliber TRIBO STAR 1EP". (&bra 13)

10.3 Csavarja be az egyik (itkdz6csavart (17) az anyaval (16) a henger jobboldali menetes furataba (1). Ezutan helyezze be a
biitykos tarcsat (7) a tavtarto gydrlvel (8) és cslsztassa le a hengeren lévé megvezetésen, amig a csavar meg nem allitja.
(@bra 14)

10.4 Most engedije le a hengert (1) a fogaskerékre (2). Forgassa a testet (1) kb. 50 ° -kal a fogaskerék felsé hornyahoz. (abra 15)

10.5 Szerelje fel a fogaskereket (2) az o-gy(ir(it (6), a tavtartd gydr(t (9), az alatétet (10), a gydrit (11) és a helyzetjelzét (26). (abra
16)

10.6 Zsirozza be a henger bels palastyat (1), mindkét dugattyut (12), az o-gydirit (13), a csuszogyir(it (14) és a
dugattyimegvezetést (15). Hasznalata ajanlott: "Kliber TRIBO STAR 1EP".

10.7 A dugattyut (12) a beszereléséhez addig kell a hazba (1) tolni, mig az a fogaskerék fogainak nem iitkozik.

10.8 A dugattydra (11) gyakorolt évatos nyomassal, és a haz (1) éramutato jarasaval megegyez6 iranyu elforditasaval a dugattyuk
visszailleszthetdek helyiikre. A fogaskerék (2) megfelelé helyre keriilésekor, két kis kattintas érezhetd. (abra 17)

10.9 forditsa a hazat (1) az éramutatd jarasaval ellentétes irdnyba. Ezzel egyidében a dugattylk (12) a hengerbe huzédnak. (abra
17)
javaslat: A dugattyUk és a haz vége kdzotti tavolsag mindkét oldali megmérésével a dugattylk pontos helye ellenérizhetd. A
fentiekben emlitett Iépésekben bemutatott helyzet és lokethossz utanéllitasokkal a dugattyuk megfeleléen, egyenld
|6kethosszokkal, szimmetrikusan szerelhetéek dssze.

10.10 Csavarja be a masik (itkdz8csavart (17) az anyaval (16) a henger baloldali menetes furataba (1).

10.11 Most a Ioket beallitasat az (itkézcsavarok forgatasaval kell beallitani (17) és az anyak segitségével kell rogziteni a megfeleld
pozicidban(16). A I6ket beallitasa részletesebben a 12. fejezetben talalhatd.

10.12 Kétoldali miikodés( hajtémiihoz: A hengerfedelek felerdsitése (21-22), O-gydriivel (24), tdmitéssel (23) és az atldésan
meghuzott csavarokkal (25). (abra 18)

10.13 Egyszeres miikddési hajtashoz: Helyezze a rugokészletet (18-19-20) a testbe (1), helyezze be ket a dugattyd horonyba (12),
majd szerelje 6ssze a hengerfedeleket (21-22) az o-gy(riivel (24) és tomitéssel (23) a rugdkon, kdzpontositsa a horonyba.
javaslat: A dugattyl "zart" allasban kell legyen.

Most a csavarokat (25) atiésan hizzak meg, hogy a rugokat egyforman mozditsak el, amig a hengerfedelek (21-22)
csatlakoznak a hazhoz.

10.14 Meég a szeleppel torténd 6sszeszerelés elétt a hajtast tomitettség-, és eldirasnak megfeleléd miikodésvizsgalatnak kell alavetni.

.

e
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11 6sszeszerelés alkalmazhato tipus 270...330

figyelem: A karbantartas soran megfelel6 biztonsagi felszerelést kell hasznalni a nehéz és / vagy nagymeéretii alkatrészek

miatt!

111
11.2

11.3
11.4
11.5

11.6

1.7
11.8
11.9

11.10

11.11
11.12

11.13

11.14

11.15

Miel6tt az 6sszeszerelésnek nekikezdene, gondosan tisztitsa meg az alkatrészeket.

Az Gsszeszerelés megkonnyitése érdekében helyezze a fogaskereket (2) egy tartéra. A fogaskerékre (2) illessze az als6 o-
gydrdt (3), a tavtarto gy(r(t (5) és a felsé o-gydr(t (4) miel6tt behelyezésre kerlil. Az O-gy(irlket kenni kell. Hasznalata ajanlott:
"Kliber TRIBO STAR 1EP". (&bra 19)

Most engedie le a hengert (1) a fogaskerékre (2). (abra 20)

A fogaskerékre helyezze a tavtarté gy(r(it (17), az alatétet (18), a seeger gydir(it (19) és a helyzetjelzét (26). (&bra 21)

Tavolitsa el a hajtdmvet a tavtartordl. Helyezze a hajtomiivet a talpéra, vagy a tetejére (1) a fedlap beszereléséhez (7) a
csuszogy(rivel (6. (A szdgbeallitd csavarok furatai ugyanazon az oldalon vannak, mint a NAMUR csatlakozasok) Régzitse a
lemezt a régzitécsavarokkal (11) és az alatétekkel (8) atlos sorrendben.Ezutan szerelje vissza a forgatohengert a tartdra. (abra
22)

Zsirozza be a henger belsé palastyat (1), mindkét dugattyut (12), az o-gy(r(it (20), a csuszogydriit (21), szdgletes tdmitést (24)
és a dugattyUmegvezetést (16). Hasznalata ajanlott: "Kliber TRIBO STAR 1EP".

Forgassa a testet (1) kb. 50 © -kal a fogaskerék felsé hornyahoz. (abra 23)

A dugattyut (12) a beszereléséhez addig kell a hazba (1) tolni, mig az a fogaskerék fogainak nem utkézik.

A dugattytra (11) gyakorolt dvatos nyomassal, és a haz (1) 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyu elforditasaval a dugattytk
visszailleszthetdek helyiikre. A fogaskerék (2) megfeleld helyre keriilésekor, két kis kattintas érezhetd.

forditsa a hazat (1) az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba. Ezzel egyidében a dugattytk (12) a hengerbe hiizodnak. (abra
24)

javaslat: A dugattyUk és a haz vége kdzotti tavolsag mindkét oldali megmérésével a dugattylk pontos helye ellenérizhetd. A
fentiekben emlitett Iépésekben bemutatott helyzet és lokethossz utanéllitasokkal a dugattyuk megfeleléen, egyenld
|6kethosszokkal, szimmetrikusan szerelhetéek Gssze.

Csavarja be az (itkdz6csavarokat (10) a lemezben 1évE anyakkal (9). (abra 25)

Most a loket bedllitasat az litkdz&csavarok forgatasaval kell beallitani (17) és az anyak segitségével kell régziteni a megfeleld
pozicidban(16. A Ioket beallitasa részletesebben a 12. fejezetben talalhato.

Kétoldali mikodési hajtomiihdz: A hengerfedelek felerdsitése (15) O-gy(rlvel (22-23), tdmitéssel (23) és az atidsan meghlzott
csavarokkal (25). Ismételje meg a mveletet a masik oldalon. (abra 26)

Egyszeres mlikodés( hajtashoz: Helyezze a rugdkészletet (13) a testbe (1), helyezze be 6ket a dugattyt horonyba (12), majd
szerelie dssze a hengerfedeleket (15) az o-gyiiriivel (22-23) a rugokon, kozpontositsa a horonyba. javaslat; A dugattyl "zart"
allasban kell legyen. Most a csavarokat (14) atlésan hiizzak meg, hogy a rugdkat egyforman mozditsak el, amig a
hengerfedelek (15) csatlakoznak a hazho. Ismételje meg a miiveletet a masik oldalon. (abra 26)

Még a szeleppel torténd dsszeszerelés el6tt a hajtast tdmitettség-, és elbirasnak megfeleld mikodésvizsgalatnak kell alavetni.

B 1
T,

foratura
NAMUR
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12 lokethossz beallitas

12.1 Abal iitkdz6csavar 4llitasaval alapkivitel esetén a "NYITOTT", mig forditott dugattythelyzet esetén a "ZART" helyzet 4llithato.

javaslat: A beallitas soran a fogaskereket nem szabad a tartora szerelni.

12.3 dugattyuldket korlatozasa nyitott helyzet

1. Miel6tt a hajtomUvet szétszerelné tavolitson el minden elektromos és pneumatikus tapellatast.. Ez a dugattyl kézi
elmozditasaval tehetd meg zart helyzet.

2. amegfeleld (itkdzd csavar bedllitasa.

3. A dugattyu nyitott poziciéba térténé elmozditasaval az Uj beallitas ellendrizhetd.

4. A megfeleld véghelyzet ezen Iépések ismételt végrehaijtasaval talalhatéo meg.

12.4 dugattyuloket korlatozasa zart helyzet

1. Miel6tt a hajtdmivet szétszerelné tavolitson el minden elektromos és pneumatikus tapellatast.. Ez a dugattyu kézi
elmozditasaval teheté meg nyitott helyzet.

2. amegfeleld itkdzd csavar beallitasa.

3. A dugattyu zart pozicioba torténd eltolasaval az Uj beallitas ellendrizhetd.

4. A megfelelé véghelyzet ezen lépések ismételt végrehajtasaval talalhatd meg.

A legujabb kézikdnyvek megtalalhatbak a www.stasto.eu.

az abrak csak tajékoztato jellegliek
konstrukcios, méret és anyagvaltoztatas joga fenntartva
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