Profilni magnetni cilinder VDMA - ISO 15552

serija NWT
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Profilni magnetni cilinder v skladu z VDMA - ISO 15552
visokotlaCna litina aluminijeva zlitina

legirano jeklo X20Cr13 valjan

aluminijast profil trdo eloksiran

poliuretan

pnevmatsko, nastavljiv

mehansko

-10...+80°C (-5...+150°C za izvedbo FKM kompleten, izvedba za nizke temperature -30...+80°C)

0..+40°C

ni potrebno

filtriran stisnjen zrak

10bar

vklj. matica batnice

ATEX, za eksplozivno ogroZeno obmocje

tehniéno dokumentacijo za dodatni pribor glej svoj tehnicni list
CAD-datoteke so na voljo v STASTO Store na naslovu www.stasto.eu
Magnetno stikalo glej lo¢en tehnicni list

Tipska koda
NWT __ _ _ _
32 932 hod [mm] _ dvosmerno delovanje
40 40 P neprekinjena batnica
50 250 SEA enosmerno delovanje vzmet spredaj
63 063 SEP enosmerno delovanje Vzmet zadaj
80 280 VS FKM Tesnilo batnice
100 2100 VWV FKM kompleten
125 125 LT izvedba za nizke temperature

standardni hodi, dolzina blazenja

@ 25 50|80 100 125 160 200 | 250 | 300 = 350 @ 400 @ 450 500 @600 & 700 & 800 ' 900 | 1000 dolzina blazenja
32 e | e e . . . . . ° ° ° ° . 24
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5 | e v o o . ) . . . ° ° ° ° . 30
63 e v o o . . . . . ° ° ° ° ° 30
80 o o | o . . . . . . . . . . . . . . . 36
100 o » e | o ° . ° ° ° . . ° ° ° ° ° ° ° ° 38
125 | o » o | o ° ° ° ° ° . . ° ° ° ° ° ° ° ° 38
nestandardni hod na zahtevo
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NWT ...... dvosmerno delovanje

*=hod

@ A B C D E F G H I LM N O P  BG CH tip
32 120 9% 26 30 12 MIOx125 | 20 8 18 4 45 325 M6 G18 16 10 NWT32...
40 135 105 30 35 16 MI2x1,25 | 24 85 215 4 54 38 | M6 | G14 16 13 NWT40...
50 | 143 | 106 37 40 20  Miex15 | 32 9 28 4 64 465 M8 G4 16 | 17 NWT50...
63 158 121 37 45 20 M16x15 | 32 | 85 285 4 75 565 M8 | G3/8 16 17 NWT63...
80 174 | 128 46 45 25  M20x15 | 40 115 345 4 93 72 | M0 G38 18 21 NWT80/...
100 189 138 51 55 25 M20x15 | 40 13 | 38 4 110 89 | M0 G112 18 | 21 NWT100/...
125 | 225 160 | 65 60 30 M2;x2 54 30 | 35 5 142 110 M2 G12 | 22 27 NWT125/...

NWT ... P dvosmerno delovanje, neprekinjena batnica
I A+ % Br % H1 + % -
[ —PTBG<—
| CH
L L IEI_I ! r:|.|¥.|_u_L , i O ________ —1 i,
] G @
> G—+H |A4’7P4 ,,P,*’P' HLG*
*=hod

9 A B C D E F G H H I L M N 0 P BG CH tip
32 120 94 26 30 12 MIOx125 20 8 26 18 4 45 325 M6  G18 16 10 NWT32/...P
40 | 135 105 30 35 16 M12125 | 24 85 30 215 4 54 38 M6 G4 16 13 NWT40/..P
50 143 | 106 37 40 20 Mi6x15 | 32 9 37 28 4 64 465 M8 G4 16 17 NWT50/...P
63 | 158 121 37 45 20 M6x15 32 85 37 285 4 75 565 M8  G38 16 17 NWT63/...P
80 174 | 128 46 45 25  M20x15 | 40 115 46 345 4 93 72 M0  G3)8 18 | 21 NWT80/..P
100 189 138 51 55 25  M20x15 | 40 13 | 51 38 4 110 8 M0 G12 18 21 NWT1001..P
125 | 225 | 160 65 60 30 M27x2 54 30 65 35 5 142 110 M2 G2 22 27 NWT125/..P

NWT ...l... SEA enosmerno delovanje, vzmet spredaj

(4] A tip
32 120 NWT32..SEA
40 | 135 | NWT40/..SEA
50 143 NWT50..SEA
63 158 NWT63/..SEA
:%m 80 174 = NWT80..SEA
100 | 189 = NWT100/...SEA

* = hod
za dodatne dimenzije glej standardne cilindre NWT
Sila vzmeti [N]

hod 232 @40 @50 263 280 2100
min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. min. maks.
10 50 54 72 82 110 123 110 123 166 180 166 180
20 44 54 62 82 98 123 98 123 152 180 152 180
30 40 54 52 82 86 123 86 123 137 180 137 180
40 35 54 42 82 73 123 73 123 123 180 123 180
50 30 54 32 82 60 123 60 123 110 180 110 180
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g A tip
32 120 NWT32/...SEP
Ar ko \ 40 135 NWTA40/..SEP
50 | 143 | NWT50/...SEP
IZM 63 | 158 | NWT63/...SEP
80 | 174 | NWT80/...SEP
b 100 | 189 | NWT100/...SEP
za dodatne dimenzije glej s?andardne cilindre NWT
Sila vzmeti [N]
hod @32 @40 @50 @63 @80 @100
min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. min. maks.
10 50 54 72 82 110 123 110 123 166 180 166 180
20 44 54 62 82 98 123 98 123 152 180 152 180
30 40 54 52 82 86 123 86 123 137 180 137 180
40 35 54 42 82 73 123 73 123 123 180 123 180
50 30 54 32 82 60 123 60 123 110 180 110 180
NWT .. TN2... Tandem
: l . H;IQ"J_“ W}\E”J TD —f=—C A1 + Stroke A?z x;'m;‘e A1+ Stroke ————
NWT 1 TN2 o =r_ @ & I _ K}
@ hod @ @ ®
P neprekinjena batnica
VS FKM Tesnilo batnice E +2 x Stroke !
VV FKM kompleten za dodatne dimenzije glej standardne cilindre NWT
(4} A A1 B (¢ D E tip
32 156 68 20 26 20 182 NWT32/...-...TN2.
40 175 735 28 30 24 205 NWT40/...-...TN2.
50 171 76,5 18 37 32 208 NWT50/...-...TN2.
63 191 85 21 37 32 228 NWT63/...-...TN2.
80 205 91,5 22 46 40 251 NWT80/...-...TN2.
100 224 98,5 27 51 40 275 NWT100/...-...TN2
125 265 115 35 65 54 330 NWT125/...-...TN2
NWT ...BS ... zve¢ legami
ﬁﬁj TD T C—==—""A1+Stroke 2 E:l+85"—°yk<ez— A1+ Stroke 1 ——|
e O — ¢ — 16|
NWT __ /[ ___ - ___ BS __ = L @ @ @
14} hod1  hod 2 VS FKM ‘ *L Stroke 1 «F ‘ |
Tesnilo batnice + Stroke 2 | | E + Stroke 1 + Stroke 2 ————————————————]
VV FKM kompleten za dodatne dimenzije glej standardne cilindre NWT
7} A A1 B C D E tip
32 156 68 20 26 20 182 NWT32/...-...BS
40 175 73,5 28 30 24 205 NWTA40!...-...BS
50 171 76,5 18 37 32 208 NWT50!...-...BS
63 191 85 21 37 32 228 NWT63/...-...BS
80 205 91,5 22 46 40 251 NWT80!...-...BS
100 224 98,5 27 51 40 275 NWT100!...-...BS
125 265 115 35 65 54 330 NWT125/...-...BS
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NWT ... CNP ... zve¢ legami na talni strani

| i|:| Iilj ‘ B + Stroke 1 + Stroke 2
[ T 1 D—fe«—C ‘ A+ Stroke 1 + Stroke 2 C—=—D
— | T T
NWT __ [/ ___ - ___ CNP __ = | o @ | | — =
@  hod1 hod2 VS FKM @ @ ®
Tesnilo batnice
VV FKM kompleten e
za dodatne dimenzije glej standardne cilindre NWT
4} A B © D E tip
32 196 248 26 20 8 NWT32/...-...CNP..
40 218 278 30 24 8 NWT40/...-...CNP..
50 220 294 37 32 8 NWT50...-...CNP..
63 250 324 37 32 8 NWT63/...-...CNP..
80 264 356 46 40 8 NWTB80...-...CNP..
100 284 386 51 40 8 NWT100/...-...CNP.
125 330 460 65 54 10 NWT125...-...CNP.
NWT ... CNF ... ve¢ polozajev na strani batnice
\ ‘|\ A+ Stroke 1 A+ Stroke 2
‘%E S p— | | |
NWT __ | ___ - ___ CNF __
14} hod1  hod2 VS FKM
Tesnilo batnice
VW FKM kompleten
a A E | tip
32 94 48 18 NWT32/...-...CNF.
40 105 54 215 NWT40/...-...CNF.
50 106 69 28 NWT50...-...CNF.
63 121 69 28,5 NWT63/...-...CNF.
80 128 86 345 NWT80!...-...CNF.
100 138 91 38 NWT100!...-...CNF
125 160 100 35 NWT125/...-...CNF

maskirni trak za Profilni magnetni cilinder serija NWT

NWT-PCC

Slike niso zavezujoce.

Pridrzane so konstrukcijske, dimenzijske in materialne spremembe.
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