profilisan magnetni cilindar sa koénicom klipnjace

serije RWS i RWD

tip konstrukcije

glave

klipnjaca

brezon

cev za cilindre

zaptivke

priguSenje

temperatura okoline
temperatura medija
podmazivanje

medijum

maksimalni radni pritisak
maksimalni pritisak ko¢enja AA
informacija

Sifra tipa

profilisan magnetni cilindar sa dvostrukom ili jednostrukom ko¢nicom klipnjace

aluminijumska legura

hromiran Gelik

nerdajuci Celik X10CrNiS 1809

aluminijumski profil tvrdo anodno oksidirano

NBR

pneumatski, podesiv

-10°C...+80°C

0°C...+40°C

nije neophodno

preCiSéen vazduh

2...10bar

7bar

CAD- datoteke su dostupne na STASTO Store na www.stasto.eu

RW _ o ___
D kocnica sa dvostrukim dejstvom 32 232  hod [mm]
S kocnica sa jednostranim dejstvom 40 240
50 250
63 063
80 280
100 2100
standardni koraci, duzina podmetaca
(4] 25 50 @ 80 100 125 160 200 250 300 350 400 450 500 duzina podmetaca
32 . ° . . . . . . . . . . . 24
40 . ° . ) ) ) . . . . . . . 27
50 . . . ) ) . . . . . . . . 30
63 . ° . ) ) ) . . . . . . . 30
80 . . . ) ) ) . . . . . . . 36
100 . ° . ) . . . . ) . . . . 38

nestandardan korak na zahtev

RWS3225-SH-2018/08 © STASTO Automation KG

strana 1 od 2 www.stasto.eu



dimenzije
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32 | 120 | 113 | 10 | 30 | 12 | M10x1,25 | 20 4,50 | 325 G1/8 240 19|25 M6 | 89 | G1/8 | 20 RW. 32/...
40 | 135 | 127 | 13 |35 16| M12x125 |24 8 |4 55 38 | G1/4 245 1635 M6 99 | G1/8 | 26 RW. 40!...
50 | 144 | 133 | 17 |40 20 M16x1,5 32|11 /4| 65 | 465 | G1/4 |4 452035 M8 | 109 | G1/8 | 30 RW. 501...
63 | 158 | 145 | 17 |45 20 M16x1,5 3213 /4| 80 | 565 | G3/8 |2 50 20|35 M8 | 129 | G1/8 | 40 RW. 63...
80 | 194 | 178 | 21 |45 25 M20x1,5 40 16 |4 100 =72 | G3/8 |8 60 28 48 M10 159 | G1/8 | 50 RW. 80!...
100 | 214 | 193 | 26 | 55 | 30 M20x1,5 40 21 /4 115 8 | G12 |8 /65 30 55| M10 179 | G1/8 | 65 RW. 100/...
tolerancija kod kidanja
brzina RWD RWS

50 mm/s +/-0,3 mm +/-0,8 mm

100 mm/s +/-0,5mm +/-1,2mm

150 mm/s +/-1,3 mm +/-2,2mm

dozvoljena sila potiska koja deluje na klipnjacu

@ | od2bar(AA) | od3bar(AA) = od4bar(AA) = od5bar(AA) | od6bar (AA) = od 7 bar (AA) tip
32 60 daN 90 daN 120 daN 150 daN 180 daN 210 daN RWD 321...
AR 40 80 daN 130 daN 180 daN 230 daN 280 daN 330 daN RWD 40/...
. 50 90 daN 150 daN 210 daN 270 daN 330 daN 390 daN RWD 501...
\|\ 63 145 daN 220 daN 290 daN 360 daN 440 daN 510 daN RWD 63/...
N 80 220 daN 350 daN 500 daN 650 daN 800 daN 950 daN RWD 80/...
100 350 daN 525 daN 700 daN 880 daN 1050 daN 1230 daN RWD 100;...
minimalan pritisak za otpustanje kocinice: 2 bar (BB)
32 90 daN RWS 32/...
40 150 daN RWS 401...
5B 50 180 daN RWS 501...
\ 63 260 daN RWS 63/...
— N 80 380 daN RWS 80/...
100 500 daN RWS 100/...
minimalan pritisak za otpustanje koCinice: 4 bar (BB)

indikovana dozvoljena poduzna sila (kg.) na klipnjai vazi samo pod uslovom obimnog podmazivanja. sa minimalnim
podmazivanjem, koli¢ina dozvoljene poduZne sile se uvecava za 10%.

ilustracije su samo za informaciju i bez obaveza
sve konstrukcije, konfiguracije, mere i materijali podleZzu promenama bez prethodne najave
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