profilni magnetni cilinder z zavoro batnice

serija RWS in RWD

konstrukcija

glave

batnica

natezne palice

cev cilindra

tesnila

blaZenje konénih pozicij
temperatura okolice
temperatura medija
mazanje

Medij

Maksimalni delovni tlak
Maksimalni zavorni tlak AA
Nasvet

Tipska koda

profilni magnetni cilinder z dvosmerno oz. enosmerno zavoro batnice

aluminijeva zlitina

Kromirano jeklo

legirano jeklo X10CrNiS 1809

aluminijast profil trdo eloksiran

NBR

pnevmatsko, nastavljiv

-10°C...+80°C

0°C...+40°C

ni potrebno

filtriran stisnjen zrak

2...10bar

7bar

CAD-datoteke so na voljo v STASTO Store na naslovu www.stasto.eu

RW _

/

D dvosmerna zavora 32 932 hod [mm]
S enosmerna zavora 40 ¢40

50 250
63 263
80 280
100 2100

standardni hodi, dolzina blazenja

14} 25 | 50 @ 80 100 125 160 200 250 300 350 400 450 500 dolzina blazenja
32 . . . . . . . . ° ° . . . 24
40 . . . . . . ) . ° ° . . . 27
50 . . . . . . ) . ° ° . . . 30
63 . . . . . . . . ° ° . . . 30
80 . . . . . . ) . ° ° . . . 36
100 . . . . ° . ) . ° ° . . ° 38
nestandardni hod na zahtevo
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Skica z dimenzijami
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32 | 120 | 113 | 10 130 12 M10x1,25 |20 7 (4| 50 325  G1/8 2 40 19|25 M6 | 89  G1/:8 | 20 RW. 32/...
40 | 135 | 127 | 13 |35 16 | M12x125 |24 | 8 |4 55 38 | G1/4 (2/45|16|/35 M6 | 99 | G1/8 | 26 RW. 40/...
50 | 144 | 133 | 17 140 20 M16x1,5 32 11 |4 65 | 465  G1/4 4 45|20 /35 M8 | 109 @ G1/8 | 30 RW. 50/...
63 | 158 | 145 | 17 1 45 20 M16x1,5 32 13|48 | 565  G3/8 2 50|20 3| M8 | 129 @ G1/8 | 40 RW. 63/...
80 | 194 | 178 | 21 1 45 | 25 M20x1,5 40 16 |4 100 72 | G3/8 |8 60 28 48 M10 | 159 | G1/8 | 50 RW. 80/...
100 | 214 | 193 | 26 | 55 | 30 M20x1,5 40 21 |4 115 8 | G12 8 65 30 55 M10 179 | G1/8 | 65 RW. 1001...
tolerance pri zaustavljanju
hitrost RWD RWS
50 mm/s +/-0,3 mm +-0,8 mm
100 mm/s +/-0,5 mm +-1,2mm
150 mm/s +/-1,3mm +-2,2mm
dovoljena osna sila na batnico
@ | pri2bar(AA) | pri3bar (AA) | pridbar (AA) | pri5bar (AA) | pri6bar (AA) | pri7 bar (AA) tip
32 60 daN 90 daN 120 daN 150 daN 180 daN 210 daN RWD 32!...
An 40 80 daN 130 daN 180 daN 230 daN 280 daN 330 daN RWD 40....
. 50 90 daN 150 daN 210 daN 270 daN 330 daN 390 daN RWD 501...
\|\ 63 145 daN 220 daN 290 daN 360 daN 440 daN 510 daN RWD 63/...
N 80 220 daN 350 daN 500 daN 650 daN 800 daN 950 daN RWD 801...
100 350 daN 525 daN 700 daN 880 daN 1050 daN 1230 daN RWD 100!...
minimalni tlak za popustitev zavore: 2 bar (BB)
32 90 daN RWS 32/...
40 150 daN RWS 40/...
. 50 180 daN RWS 50/...
\ 63 260 daN RWS 63/...
— N 80 380 daN RWS 80/...
100 500 daN RWS 1001...

minimalni tiak za popustitev zavore: 4 bar (BB)

navedena dovoljena vzdolZna sila (kg.) na batnico je veljavna pod pogojem obilnega mazanja. Ob rahlem mazanju se
poveca dovoljena vzdolzna sila za 10%.

Slike niso zavezujoce.

Pridrzane so konstrukcijske, dimenzijske in materialne spremembe.
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