zawory sterujace reczne
Seria Q25, Q45, Q75 i Q95

budowa
sterowanie
przytacza
materiat
funkcja

temperatura medium
ci$nienie pracy
mocowanie

medium

zasady doboru

budowa monoblokowa

przy pomocy dzwignia reczna

G3/8"...G3/4" do 1S0228/1

obudowa zeliwo szare, uszczelnienia NBR

potozenie Srodkowe centrowane sprezyng, z obiegiem bezcisnieniowym lub A/B zamkniete, z
zamontowanym zaworem ograniczajgcym ci$nienie i zawor zwrotny, przygotowany pod przediuzacz
ci$nieniowy

-30...+80°C

270...350bar

otwory przelotowe w korpusie zaworu

olej hydrauliczny przefiltrowane 25ym, inne medium na zapytanie

max. ci$nienie na przytaczu zbiornika (bez przedtuzacz ci$nieniowy) 25bar
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Q25-F1SN.
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iy X max. przeptyw max. ci$nienie pracy ciezar
G ilo$¢ elementow C D E F T [imin] [bar] [okolo kg] typ
3/8" 1 76 | 155 | - 107 | 1/2" 40 350 3,0 Q25-F1SN-103/A1/M1-F3D
3/8" 2 114 | 155 - | 145 | 1/2" 40 350 45 Q25-F1SN-2X103/A1/M1-F3D
3/8" 3 152 | 155 | - | 183 | 1/2" 40 320 56 Q25-F1SN-3X103/A1/M1-F3D
3/8" 4 190 | 155 - | 221 | 1/2" 40 300 73 Q25-F1SN-4X103/A1/M1-F3D
3/8" 5 228 | 155 | - | 259 | 1/2" 40 300 8,9 Q25-F1SN-5X103/A1/M1-F3D
3/8" 6 266 155 | - | 297 | 1/2" 40 300 10,1 Q25-F1SN-6X103/A1/M1-F3D
Q45-F1SN.
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L i max. przeptyw max. cisnienie pracy ciezar
G ilo$¢ elementow C D [E| F | T (imin] [bar] [okolo kg] typ
12" 1 76 | 155 | - | 107 | 1/2" 60 350 3,0 Q45-F1SN-103-A1/M1-F3D

1/2" 2 114 1 155 | - | 145 | 172" 60 350 45 Q45-F1SN-2X103-A1/M1-F3D
12" 3 152 | 155 | - | 183 | 1/2" 60 320 56 Q45-F1SN-3X103-A1/M1-F3D
12" 4 190 | 155 | - | 221 | 1/2" 60 300 73 Q45-F1SN-4X103-A1/M1-F3D
12" 5 228 | 155 - | 259 | 1/2" 60 300 8,9 Q45-F1SN-5X103-A1/M1-F3D
12" 6 266 | 155 - | 297 | 1/2" 60 300 10,1 Q45-F1SN-6X103-A1/M1-F3D
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Q75-F1SN.
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0 , max. przeptyw max. ci$nienie pracy cigzar
G ilo$¢ elementow Cc D E F T [imin] [bar] fokolo kg] typ
12" 1 100 |16 | 55 | 134 | 3/4" 90 350 5,7 Q75-F1SN-103-A1/M1-F3D
1/2" 2 146 |16 | 0 | 180 & 3/4" 90 350 7,6 Q75-F1SN-2X103-A1/M1-F3D
172" 3 192 116 | 0 | 226 | 3/4" 90 300 10,4 Q75-F1SN-3X103-A1/M1-F3D
1/2" 4 238 |16 | 0 | 269 @ 3/4" 90 270 12,4 Q75-F1SN-4X103-A1/M1-F3D
1/2" 5 284 116 | 0 | 315 34" 90 270 14,5 Q75-F1SN-5X103-A1/M1-F3D
12" 6 330 (16 0 | 365 | 3/4" 90 270 16,6 Q75-F1SN-6X103-A1/M1-F3D
Q95-F1SN.
74
D 64 33 . 41
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. ; max. przeptyw max. ci$nienie pracy ciezar
G ilo$¢ elementow C|D|E|F | T [imin] [bar] [okolo kg] typ
3/4" 1 100 |16 | 55 | 134 | 3/4" 120 350 5,7 Q95-F1SN-103-A1/M1-F3D
3/4" 2 146 |16 | 0 | 180 & 3/4" 120 350 7,6 Q95-F1SN-2X103-A1/M1-F3D
3/4" 3 192 116 | 0 | 226 | 3/4" 120 300 10,4 Q95-F1SN-3X103-A1/M1-F3D
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diagram przeptywu

Seria Q25
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diagram przeptywu
Seria Q45
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diagram przeptywu
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diagram przeptywu
Seria Q95
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rysunki pogladowe
Zmiany w konstrukcji, wymiarach i wykonaniu materiatowym zastrzezone
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