ST
Montageanleitung

fur Schneidringverschraubungen nach DIN 2353 und DIN EN ISO 8434-1

1 Aligemeines

1.1 Bei Rohren mit geringer Rohrwanddicke (im Verhaltnis zum Rohrdurchmesser), kann es bei der Montage zu
Rohreinschniirungen kommen, die wiederum eine Undichtigkeit nach sich fiihren kann. In der Regel sollte die
Rohreinschniirung bis zu einem RohrauRendurchmesser von 16mm, 0,3mm und bei Rohren von mehr als 18mm, 0,4mm nicht
Uberschreiten. Um groRere Rohreinschniirungen zu verhindern, sind entsprechende Verstarkungshiilsen zu verwenden.

2 Montage im Verschraubungsstutzen

2.1 Das Rohr wird rechtwinklig abgeschnitten. Firr einen mdglichst sauberen Schnitt eine
Rohrsagenvorrichtung verwenden. Eine Winkeltoleranz von mehr als 0,5° ist unzuldssig. Etwaige
Abweichungen am Rohrende beeintrachtigen die Funktion der Verbindung. Die Schnittkanten
innen und aullen entgraten. Eventuell vorhandene Spane und Schmutz sorgfaltig entfernen.
Hinweis: Keinen Rohrschneider oder Trennschleifer verwenden.

2.2 Das Gewinde und den Konus des Verschraubungsstutzens sowie das Gewinde der
Uberwurfmutter schmieren.

2.3 Zuerst die Uberwurfmutter und dann den Schneidring, mit der Schneide zum Rohrende zeigend,
auf das Rohr aufschieben.

2.4 Das Rohr bis zum Anschlag der Verschraubung fiihren und die Uberwurfmutter von Hand
anziehen. Dabei das Rohr gegen den Verschraubungsstutzen driicken. Hinweis: Das Rohr muf}
am Anschlag der Verschraubung anliegen, sonst erfolgt kein ordnungsgeméaRer Rohreinschnitt.

2.5 Ein Markierungsstrich auf Rohr und Mutter erleichtert beim Anziehen die Ubersicht des bereits
vorgenommenen Anzugweges.

2.6 Die Uberwurfmutter mit dem Schraubenschliissel ca. 11/2 Umdrehungen anziehen und den
Verschraubungsstutzen mit einem Schraubenschliissel gegenhalten. Hinweis: Ein abweichender
Anzugsweg reduziert die Druckbelastbarkeit der Verbindung und flihrt zu Undichtigkeiten.
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2.7 Zur Kontrolle der ordnungsgemafen Montage muf die Verbindung wieder geldst werden. Die
Stirnfldche des Schneidrings mul sichtbar durch aufgeworfenes Material (Bundaufwurf) ausgefiillt
sein.

Hinweis: Der Schneidring darf sich auf dem Rohr drehen lassen.

2.8 Nach erfolgter Kontrolle mit positivem Ergebnis muss die Verbindung erneut montiert werden.
Hierzu wird nach handfestem Widerstand max. %4 Umdrehung zur Endmontage bendtigt.

2.9 Bei der Montage an Rohrbégen muss die Lange des Rohres vom Rohrende bis zum Beginn des
Bogens mindestens zweimal die Hohe der Uberwurfmutter betragen. Das gerade Rohrende darf
in diesem Bereich keine Abweichungen, die die MaRtoleranz des Rohres nach DIN 2391-1
uberschreitet, aufweisen.

3 Vormontage im Vormontagestutzen, Fertigmontage im Verschraubungsstutzen

3.1 Das Rohr wird rechtwinklig abgeschnitten. Eine Winkeltoleranz von mehr als 0,5° ist unzulassig.
Etwaige Abweichungen am Rohrende beeintrachtigen die Funktion der Verbindung. Die
Schnittkanten innen und aullen entgraten. Eventuell vorhandene Spéne und Schmutz sorgfaltig
entfernen.

Hinweis: Keinen Rohrschneider oder Trennschleifer verwenden.

3.2 Der Konus des Vormontagestutzen sollte nach jeweils 50 Montagen mittels Konuslehre geprift
werden. Nach Einflihrung der Lehre in den Konus sollte die Oberkante der Lehre blindig mit der
Oberkante des Vormontagestutzen sein oder etwas Uberstehen.

3.3 Das Gewinde und den Konus des Vormontagestutzen sowie das Gewinde der Uberwurfmutter
fetten.

3.4 Zuerst die Uberwurfmutter und dann den Schneidring, mit der Schneide zum Rohrende zeigend,
auf das Rohr aufschieben.

3.5 Das Rohr bis zum Anschlag des Vormontagestutzens fiihren und die Uberwurfmutter von Hand
anziehen. Dabei das Rohr gegen den Vormontagestutzen driicken.
Hinweis: Das Rohr muss am Anschlag des Vormontagestutzen anliegen, sonst erfolgt kein
ordnungsgemaler Rohreinschnitt.
Ziehen sie anschlieBend mit einem Schraubenschlissel weiter an, bis sie das Rohr nicht mehr per
Hand verdrehen kénnen.
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3.6 Ein Markierungsstrich auf Rohr und Mutter erleichtert beim Anziehen die Ubersicht des bereits
vorgenommen Anzugweges.

3.7 Die Uberwurfmutter mit einem Schraubenschliissel ca. 3/4 Umdrehungen anzighen. Hinweis: Ein
abweichender Anzugsweg reduziert die Druckbelastbarkeit der Verbindung und fiihrt zu
Undichtigkeiten.

3.8 Zur Kontrolle der ordnungsgeméaRen Montage, muss die Verbindung wieder gelst werden. Die
Stirnflache des Schneidrings muss sichtbar durch aufgeworfenes Material (Bundaufwurf) bis zu
80% ausgeflillt sein.

Hinweis: Der Schneidring darf sich auf dem Rohr drehen lassen.

3.9 Bei der Fertigmontage im Verschraubungsstutzen wird die Uberwurfmutter von Hand bis zur
filhlbaren Anlage von Verschraubungsstutzen, Schneidring und Uberwurfmutter festgeschraubt.
Danach die Uberwurfmutter mittels eines Schraubenschliissels ca. 1/4 Umdrehung tiber den
Punkt des spulrbaren Kraftansteiges anziehen, hierbei den Verschraubungsstutzen mit einem
weiteren Schraubenschliissel gegenhalten.

Hinweis: Ein abweichender Anzugsweg reduziert die Druckbelastbarkeit der Verbindung und flihrt
zu Undichtigkeiten.

3.10 Bei der Montage an Rohrbégen muss die Lange des Rohres vom Rohrende bis zum Beginn des
Bogens mindestens zweimal die Hohe der Uberwurfmutter betragen. Das gerade Rohrende darf
in diesem Bereich keine Abweichungen, die die MaRtoleranz des Rohres nach DIN 2391-1
uberschreitet, aufweisen.

4 Fertigmontage von werkseitig vormontierten Verschraubungsstutzen

4.1 Gewinde der Uberwurfmutter, Schneidring und Gewinde des Verschraubungsstutzen fetten und
von Hand bis zum fiihlbaren Anschlag von Verschraubungsstutzen, Schneidring und
Uberwurfmutter anziehen. Uberwurfmutter ca. 1/4 Umdrehung tiber den spiirbaren Kraftanstieges
anziehen, hierbei Verschraubungsstutzen mit Schraubenschlissel gegenhalten. .
Hinweis: Ein abweichender Anzugswert reduziert die Druckbelastbarkeit der Verbindung und fihrt
zu Undichtigkeiten. i

Die neuesten Anleitungen finden Sie auch unter www.stasto.eu in unserem STASTO Store.

Abbildungen unverbindlich
Konstruktions-, MaR- und Werkstoffanderungen vorbehalten
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