ST
Uzembehelyezési utmutaté

szamara DIN 2353 és DIN EN ISO 8434-1 szerinti vagogyiiriis csatlakozok

1 altalanos

1.1 A (cs6atméréhdz viszonyitottan) kis cséfalvastagsagu csévek esetében a beépités soran csésziikilet Iéphet fel, ami viszont
szivargashoz vezethet. A csészikiilet altalaban nem haladhatja meg a 0,3 mm-t 16 mm-es kiils6 cs6atmérdig és a 0,4 mm-t 18
mm-nél nagyobb csévek esetében. A nagyobb cs6szlikiiletek elkeriilése érdekében hasznaljon megfelelé megerdsité
hivelyeket.

2 Szerelés a csavaros csatlakozé darabba

2.1 A csovet derékszOgben vagjak le. A lehetd legtisztabb vagas érdekében hasznaljon cséfiirészelét.
0,5°-nal nagyobb szégtlirés nem megengedett. Barmilyen eltérés a cs6 végén rontja a
csatlakozas funkciojat. A vagott éleket kiviil és beliilrdl és beliilrél is lecsiszoljuk. Ovatosan
tavolitsa el az esetlegesen jelenlévé forgacsokat és szennyezédéseket.

Megjegyzés: Ne hasznaljon csévagot vagy csiszoldgépet.

2.2 Kenje meg a csavaros csatlakozas menetét és kupjat, valamint a csatlakozdanya menetét.

2.3 El6szor nyomja ra a csére a csatlakozé anyat, majd a vagagydriit igy, hogy a vagdél a csé vége
felé mutasson.

2.4 Vezesse a csOvet a szerelvény iitkoz6jéhez, és kézzel hiizza meg a csatlakozdanyat. Nyomja a
csovet a szerelvényhez. Megjegyzés: A csének érintkeznie kell a szerelvény Uitkdzdjével,
kiilénben a cs6 nem vagodik megfeleléen.

2.5 A csovon és az anyan talalhatd jeldlévonal megkdnnyiti a mar meghuzaskor megtett meghutzasi
tavolsag nyomon kovetését.

2.6 Huzza meg a csatlakozdanyat a csavarkulccsal kb. 11/2 fordulatot, és tartsa a csavaros
csatlakozbdarabot egy csavarkulccsal. Megjegyzés: Az eltérd meghuzasi Utvonal csokkenti a
csatlakozas nyomasterhelhetdségét, és szivargadsokhoz vezet.
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2.7 A csatlakozast Ujra meg kell lazitani, hogy ellendrizni lehessen a megfelelé rogzitést. A vagogydiri
fellletét Iathatdan ki kell télteni feldobott anyaggal (gallérdobas).
Megjegyzés: A vagdgylrlinek képesnek kell lennie elfordulni a csdvon.

2.8 Miutan az ellendrzés pozitiv eredménnyel zarult, a csatlakozast Ujra fel kell szerelni.
Ebbdl a célbdl a kézzel szorité ellenallas utan legfeljebb ¥ fordulat szilkséges a végsé
dsszeszereléshez.

2.9 A csbkanyarokra torténd szerelésnél a cs6 hosszanak a cs6 végétdl a kanyar elejéig legalabb
kétszer akkoranak kell lennie, mint a csatlakozéanya magassaga. Az egyenes csévégen ezen a
terlileten nem lehet olyan eltérés, amely meghaladja a cs6 DIN 2391-1 szerinti mérettiirését.

3 Elészerelés az eldszerelési csapba, végszerelés a csavaros csapba

3.1 Acsovet derékszdgben vagjak le. 0,5°-nal nagyobb szdgtlirés nem megengedett. Barmilyen
eltérés a cs6 végén rontja a csatlakozas funkci6jat. A vagott éleket kivil és belllrél és bellilrél is
lecsiszoljuk. Ovatosan tavolitsa el az esetlegesen jelenlévd forgacsokat és szennyezédéseket.
Megjegyzés: Ne haszndljon csévagot vagy csiszoldgépet.

3.2 A szerelés el6tti csatlakozdelem kipjat 50 szerelés utan ellenérizni kell egy kipmérdvel. A
méréeszkdz kupba vald behelyezése utan a mérdeszkdz felsd széle egy szintben kell, hogy
legyen az elBszerelési csatlakozddarab felsd szélével, vagy kissé ki kell, hogy alljon.

3.3 Zsirozza meg az el6szerelt csatlakozoelem menetét és kupjat, valamint a csatlakozéanya
menetét.

3.4 El6szér nyomja ra a csre a csatlakozd anyat, majd a vagogy(rdt gy, hogy a vagoél a csé vége
felé mutasson.

3.5 Vezesse a csovet az elészerelési szerelvény megallojahoz, és kézzel hlizza meg a
csatlakozoanyat. Nyomja a csovet az elészerelt csatlakozédarabhoz.
Megjegyzés: A csBnek érintkeznie kell az el6szerelési csap ttkdzbjével, kiildnben a csé nem
vagadik el megfeleléen.
Ezutan hizza tovabb egy csavarkulccsal, amig kézzel mar nem tudja megcsavarni a csovet.
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3.6 A csovon és az anyan 1évé jeldlévonal megkdnnyiti a meghuzasi tavolsag nyomon kovetését
meghuzaskor.

3.7 Huzza meg a csatlakozoanyat egy villaskulccsal kb. 3/4 fordulatot. Megjegyzés: Az eltérd
meghuzasi utvonal csékkenti a csatlakozas nyomasterhelhetdségét, és szivargasokhoz vezet.

3.8 A csatlakozast Ujra meg kell lazitani, hogy ellendrizni lehessen a helyes dsszeszerelést. A
vagogylrd felliletét lathatdan 80%-ig ki kell tolteni feldobott anyaggal (feldobott gallér).
Megjegyzés: A vagogy(rlnek képesnek kell lennie elfordulni a csévon.

nem érz8dik. Ezutan hizza meg a csatlakozdanyat egy villaskulccsal kb. 1/4 fordulatot az erd

érzékelhetd novekedése utan, mikdzben a csavaros csatlakozét egy masik villdskulcesal tartja.
Megjegyzés: Az eltéré meghuzasi utvonal csokkenti a csatlakozas nyomasterhelhetéségét, és
szivargasokhoz vezet.

3.9 A csatlakozdcsatlakozasba torténd végsd szereléshez a csatlakozdanyat kézzel addig kell
szorosan becsavarni, amig a csatlakozocsatlakozas, a vagogy(rii és a csatlakozoanya érintkezni

3.10 A cs6kanyarokra torténd szerelésnél a csd hosszanak a csé végétdl a kanyar elejéig legalabb
kétszer akkoranak kell lennie, mint a csatlakozéanya magassaga. Az egyenes csévégen ezen a
terlileten nem lehet olyan eltérés, amely meghaladja a cs6 DIN 2391-1 szerinti mérettiirését.

4 Gyarilag eldre dsszeszerelt csavaros csatlakozasok készre szerelése

4.1 Zsirozza meg a csavaranya menetét, a vagogy(riit és a csavaros csatlakozodarab menetét, majd
kézzel hiizza meg, amig a csavaros csatlakozddarab, a vagogyir(i és a csavaranya érezhetéen &
meg nem ll. Hizza meg a csatlakozbanyat kb. 1/4 fordulatot az erd érzékelhetd ndvekedése
utan, mikdzben a csavarozott csatlakozéelemet egy villaskulcesal tartja.

Megjegyzés: Az eltéré meghlzasi érték csokkenti a csatlakozas nyomésterhelhetségét és
szivargashoz vezet.

A legfrissebb informaciékat a STASTO Store-ban a www.stasto.eu oldalon is megtalélja.

az abrak csak tajékoztato jellegliek
konstrukcids, méret és anyagvaltoztatas joga fenntartva
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