ST

instrukcja montazu
do Zlacza pierscieniowe tnace zgodne z normami DIN 2353 i DIN EN 1SO 8434-1

1 Postanowienia ogéine

1.1

W przypadku rur o matej grubosci $cianki (w stosunku do $rednicy rury) podczas instalacji moze wystapi¢ zwezenie rury, co z
kolei moze prowadzi¢ do wyciekdw. Zasadniczo zwezenie rury nie powinno przekracza¢ 0,3 mm do zewnetrznej Srednicy rury
16 mm i 0,4 mm dla rur wiekszych niz 18 mm. Aby zapobiec powaznym zwezeniom rur, nalezy uzy¢ odpowiednich tulei
wzmacniajacych.

2 Montaz w ztaczu Srubowym

21

2.2

2.3

24

2.5

2.6

Rura jest odcinana pod katem prostym. Uzyj przyrzadu do ciecia rur, aby uzyskaé mozliwie
najczystsze ciecie. Tolerancja kata wieksza niz 0,5° jest niedopuszczalna. Wszelkie odchylenia
na koricu rury pogarszajq dziatanie potgczenia. Usunaé zadziory z krawedzi cigcia wewnatrz i na
zewnatrz. Ostroznie usun wszelkie wiéry i zabrudzenia, ktére moga by¢ obecne.

Uwaga: Nie uzywaj obcinaka do rur ani szlifierki.

Nasmarowac gwint i stozek pofaczenia Srubowego oraz gwint nakretki ztaczkowe;.

Najpierw wcisnij nakretke ztaczkowa, a nastepnie pierscien tnacy na rure, tak aby krawedz tnaca
byta skierowana w strone korica rury.

Doprowadzi¢ rure do oporu ztaczki i recznie dokreci¢ nakretke ztgczkowa. Docisnij rurke do
ztaczki. Uwaga: Rura musi stykaé sie z ogranicznikiem zigczki, w przeciwnym razie rura nie
zostanie prawidtowo przycieta.

Linia oznaczenia na rurze i nakretce utatwia $ledzenie odlegtosci dokrecania juz wykonane;
podczas dokrecania.

Dokreci¢ nakretke ztaczkowa kluczem ptaskim o ok. 11/2 obrotu i przytrzyma¢ kluczem ptaskim
element faczacy $ruby. Uwaga: Odchylona $ciezka dokrecania zmniejsza obcigzalno$¢
cisnieniowa potaczenia i prowadzi do nieszczelnoSci.
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2.7 Potaczenie nalezy ponownie poluzowaé, aby sprawdzi¢, czy zostato prawidtowo zamontowane.
Powierzchnia czotowa pierécienia tnacego musi by¢ w widoczny sposéb wypetniona wyrzuconym
materiatem (wyrzucony kotnierz).

Uwaga: PierScien tnacy musi mie¢ mozliwo$¢ obracania sie na rurze.

2.8 Po przeprowadzeniu kontroli z wynikiem pozytywnym nalezy ponownie zamontowa¢ potgczenie.
W tym celu do koricowego montazu wymagana jest maksymalnie %4 obrotu po recznym
dokreceniu.

2.9 W przypadku montazu na tukach rur dtugo$¢ rury od korca rury do poczatku tuku musi by¢ co
najmniej dwukrotnie wieksza od wysokosci nakretki ztaczkowe. Prosty koniec rury nie moze mie¢
Zzadnych odchylen w tym obszarze, ktdre przekraczatyby tolerancje wymiarowa rury zgodnie z
norma DIN 2391-1.

3 Montaz wstepny w kré¢cu montazowym, montaz koficowy w kréécu gwintowanym

3.1 Rura jest odcinana pod katem prostym. Tolerancja kata wieksza niz 0,5° jest niedopuszczalna.
Wszelkie odchylenia na koricu rury pogarszajg dziatanie potaczenia. Usungé zadziory z krawedzi
ciecia wewnatrz i na zewnatrz. Ostroznie usun wszelkie widry i zabrudzenia, ktére moga by¢
obecne.

Uwaga: Nie uzywaj obcinaka do rur ani szlifierki.

3.2 Stozek wstepnie zmontowanego elementu taczacego powinien by¢ sprawdzany po kazdych 50
montaZzach za pomocg miernika stozka. Po wioZeniu przyrzadu pomiarowego do stozka, goérna
krawedz przyrzadu pomiarowego powinna znajdowaé sie w jednej ptaszczyznie z gorng,
krawedzig elementu taczacego montazu wstepnego lub lekko wystawac.

3.3 Nasmarowac¢ gwint i stozek wstepnie zmontowanego elementu taczacego oraz gwint nakretki
ztgczkowe.

3.4 Najpierw wcisnij nakretke zlaczkowa, a nastepnie pierscien tnacy na rure, tak aby krawedz tnaca
byta skierowana w strone korica rury.

3.5 Doprowadz rure do ogranicznika ztaczki montazu wstepnego i recznie dokre¢ nakretke zlaczkowa.
Doci$nij rure do wstepnie zmontowanego elementu taczacego.
Uwaga: Rura musi stykac sie z ogranicznikiem krééca montazu wstepnego, w przeciwnym razie
rura nie zostanie prawidtowo przycieta.
Nastepnie dokreci¢ kluczem do momentu, gdy nie bedzie juz mozliwe reczne przekrecenie rury.
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3.6 Linia oznaczenia na rurze i nakretce utatwia $ledzenie odlegtosci dokrecania podczas dokrecania.

3.7 Dokreci¢ nakretke ztaczkowa kluczem ptaskim o ok. 3/4 obrotu. Uwaga: Odchylona $ciezka
dokrecania zmniejsza obcigzalno$¢ cisnieniowg potaczenia i prowadzi do nieszczelnosci.

3.8 Polaczenie nalezy ponownie poluzowaé, aby sprawdzi¢, czy zostato prawidtowo zamontowane.
Powierzchnia pierécienia tnacego musi by¢ w widoczny sposéb wypetniona w 80% przez
wyrzucony materiat (wyrzucony kotnierz).

Uwaga: Pierscien tnacy musi mie¢ mozliwo$¢ obracania sie na rurze.

3.9 W celu ostatecznego montazu w zigczu, nakretka ztacza jest dokrecana recznie, az do momentu,
gdy zlacze zlacza, pierscien tnacy i nakretka ztacza zetkng sie ze soba. Nastepnie dokreci¢
nakretke ztaczkowg kluczem ptaskim o ok. 1/4 obrotu poza punkt zauwazalnego wzrostu sity,
przytrzymujac jednocze$nie Srube faczaca innym kluczem plaskim.

Uwaga: Odchylona $ciezka dokrecania zmniejsza obcigzalno$¢ cisnieniowa potaczenia i prowadzi
do nieszczelnosci.

3.10 W przypadku montazu na tukach rur dtugos¢ rury od konca rury do poczatku tuku musi by¢ co
najmniej dwukrotnie wieksza od wysokos$ci nakretki ztaczkowe. Prosty koniec rury nie moze mie¢
zadnych odchylen w tym obszarze, ktére przekraczatyby tolerancje wymiarowg rury zgodnie z
norma DIN 2391-1.

4 Gotowy montaz fabrycznie zmontowanych potaczen srubowych

4.1 Nasmarowa¢ gwint nakretki ztaczkowej, pierscien tnacy i gwint ztacza srubowego i dokrecié
recznie, az ztacze Srubowe, pierécien tnacy i nakretka ztaczkowa zatrzymajg sie. Dokrecié
nakretke ztaczkowa o ok. 1/4 obrotu powyzej zauwazalnego wzrostu sity, przytrzymujac kluczem
element ztgczny.

Uwaga: Odmienna warto$¢ dokrecenia zmniejsza obcigzalnos¢ ci$nieniowg potaczenia i prowadzi
do nieszczelnosci. :

Najnowsze instrukcje znajdg Panstwo w naszym STASTO Store na stronie www.stasto.eu.

rysunki pogladowe
Zmiany w konstrukcji, wymiarach i wykonaniu materiatowym zastrzezone
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