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Zabezpieczenie przed peknieciem weza

Seria HB

Konstrukcja Zabezpieczenie przed peknieciem weza po EN ISO 4414, chroni personel i srodowisko pracy przed
mozliwymi szkodami spowodowanymi rozerwaniem instalacji sprezonego powietrza lub weza sprezonego
powietrza, zabezpieczone przed uruchomieniem i przestawieniem, Znak kontrolny TUV 01-02-0145

Funkcja W przypadku uszkodzenia spowodowanego peknieciem weza lub rury system natychmiast dtawi przeptyw
do niewielkiego przeptywu resztkowego. Nieuszkodzone czesci sieci sprezonego powietrza pozostaja pod
ci$nieniem. Uszkodzony segment lub waz mozna bezpiecznie wymieni¢. Po naprawie przeptyw resztkowy
powoli ponownie napetnia dany segment do poziomu ci$nienia roboczego. Gdy tylko ten poziom zostanie
ponownie osiggniety, system ponownie otwiera przewdd do pracy normalnej.

l Przylacze G1/4"...G2" wewnetrzny/wewnetrzny wzgl. G1/4"...G1/2" wewnatrz/na zewnatrz zgodnie z 1SO228/1
Materiaty Korpus Aluminium, Ttok POM (G1/4"...G1/2") wzgl. Aluminium (G3/4"...G2"), Sprezyna Stal nierdzewna,
Uszczelnienia NBR
l Zakres zastosowania filtrowane sprezone powietrze
Temperatura medium dla G1/4"...G1/2": -20...+80°C
dla G3/4"...G2": -20...+120°C
l Cisnienie wejSciowe maks. 18bar
l Spadek ci$nienia 0,1...0,4bar
l Warto$ci zamykania patrz tabele
l Kierunek przeptywu jest oznaczony strzatka
l Rodzaj mocowania Montaz w sztywnym systemie przewodéw
l Pozycja montazowa dowolny
l Wykonania specjalne inne warto$ci zamykania, Stal nierdzewna
| Uwaga Zabezpieczenie przed peknigeciem weza musi by¢ zawsze montowane na statej instalacji zasilania
sprezonym powietrzem (rury, ztgczki itp.) - Nigdy nie na samym wezu!
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G1/4"..G1/2" wewnatrz/na zewnatrz G1/4"...G1/2" wewngtrzny/wewngtrzny G3/4"...G2" wewnetrzny/wewnetrzny
Przytacze DN A B ac SW Zakres ci$nienia Rodzaj przytacza Masa Typ
[mm]  [mm] [bar] la]

1/4" 6 58,5 48,5 - 22 0...18 wewnatrz/na zewnatrz 36 HBO01-14
3/8" 10 69,5 58 - 27 0...18 wewnatrz/na zewnatrz 62 HBO01-38
1/2" 12 79 64 - 30 0...18 wewnatrz/na zewnatrz 85 HBO01-12
1/4" 6 49 - - 22 0..18 wewnetrzny/wewnetrzny 30 HB02-14
3/8" 10 58 - - 27 0..18 wewnetrzny/wewnetrzny 58 HB02-38
1/2" 12 65 - - 30 0...18 wewnetrzny/wewnetrzny 78 HB02-12
3/4" 19 76 - 36 30 0..18 wewnetrzny/wewnetrzny 107 HB02-34
1" 25 100 - 50 41 0...18 wewnetrzny/wewnetrzny 300 HB02-10
2" 40 130 - 80 70 0..18 wewnetrzny/wewnetrzny 775 HB02-20

Zasada dziatania

1 Doprowadzenie powietrza odbywa sie przy P1.

2 Strumien powietrza przechodzi przez trzpien (1) i przeptywa przez gniazdo (3).

3 Przeptyw jest spowalniany przez wzdtuzne rowki prowadzace na gérnej stronie trzpienia..

4 Przy zbyt duzym przeptywie powietrze nie moze wystarczajaco szybko przeptyna¢ przez ttoczek i dociska go w kierunku gniazda, przeciwko
znajdujacej sie pod nim sprezynie (2).

5 Maksymalny przeptyw jest przedstawiony na wykresach "Wartosci zamykania"

6 Jesli przeptyw przekroczy te wartos¢, doptyw powietrza zostanie automatycznie zablokowany.
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Wartosci zamykania

P1 [bar] Ap [bar]
4 0,4
5 0,4
6 0,4
8 0,4
10 0,4
15 0,4
18 0,4
P1 [bar] Ap [bar]
4 0,06
5) 0,06
6 0,07
8 0,06
10 0,07
15 0,07
18 0,07
P1 [bar] Ap [bar]
4 1,0
5 1,0
6 0,9
8 0,9
10 0,9
15 0,9
18 0,9
P1 [bar] Ap [bar]
4 0,19
5 0,20
6 0,19
8 0,20
10 0,21
15 0,20
18 0,20
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Warto$ci zamykania Typ
Qn [NI/min] HB..-14
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Warto$ci zamykania Typ
Qn [NI/min] HB..-14-LF
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Warto$ci zamykania Typ
Qn [NI/min] HB..-14-HF
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Warto$ci zamykania Typ
Qn [NI/min] HB..-38
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Wartosci zamykania Typ
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Wartosci zamykania Typ
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Warto$ci zamykania Typ
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Wartosci zamykania Typ
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Warto$ci zamykania Typ
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L e 2 |1 Qn [Nl/min] HB..-34-HF
4 0,31 3810 m
5 0,31 4230 ¥ 7
-
14 -
6 0,31 4570 12 B
104 | P
8 0,29 5250 Pilar] g
1
6
10 0,3 5810 : =
0
15 0.29 7120 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500
18 0,29 7930 Qn[Nlfmin]
Warto$ci zamykania Typ
P1 [bar] Ap [bar] Qn [NI/min] HB..-10
4 0,20 3900
20
5 0,20 4230 g ~
6 021 4610 I S
8 0,22 5220 Pibar g = ~
6
10 0,21 5860 4
2
15 0,20 7300 0
3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500
18 0,21 8080 QniNimin]
Warto$ci zamykania Typ
P1 [bar] Ap [bar] Qn [Nl/min] HB..-10-HF
4 0,26 5850
20
5 0,27 6350 I el
-
6 0,27 6680 i _
8 0,27 7600 Pibar 'y 7~
6 ~
10 0,27 8300 4 ~
2
15 0,27 10350 0
5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000
18 0,27 11820 Qn(NI/min]

$ +48 22 3970755 0 www.stasto.pl
poland@stasto.eu Otworz serie online
© STASTO Automation Sp.z 0.0. Strona5/7

VW EEER

138589 / Utworzono 2026/24 PL



https://www.stasto.pl/shop/category/2721

Warto$ci zamykania Typ
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Dobér wiasciwego zaworu bezpieczenstwa na wypadek pekniecia weza

1

VW EEER

Wybér wtasciwego rozmiaru ma kluczowe znaczenie. Przeptyw musi by¢ wystarczajgcy do normalnej pracy, a w przypadku pekniecia weza lub
rury zabezpieczenie przed peknieciem weza musi zadziata¢. Jezeli przeptyw jest zbyt maty, zabezpieczenie przed peknigciem weza nie zamyka
sie.

Prawidtowy rozmiar nalezy potwierdzi¢ testem funkcjonalnym.

Zabezpieczenie przed peknigciem weza zamyka sie po osiagnieciu odpowiedniego przeptywu z tolerancjg +/- 10%.

Do doboru wielkosci (wymiarowania) istotne sa:

Cisnienie przy zabezpieczeniu przed peknieciem weza (P1)

Zuzycie powietrza narzedzia przy jakim cisnieniu

Srednica wewnetrzna weza

Diugos$¢ przewodu wezowego

Srednica nominalna armatur pneumatycznych (regulatory ci$nienia, ztacza, wtyki szybkoztaczy) przed i za zabezpieczeniem przed peknieciem
weza

Zuzycie powietrza narzedzia:

Maksymalne zuzycie powietrza przez narzedzie oraz wymagane ci$nienie sg decydujace przy doborze wtasciwego zabezpieczenia przed
peknigciem weza.

Jesli zuzycie powietrza przez narzedzie nie jest znane, nalezy je zmierzyé. Dane teoretyczne sg niewystarczajace i moga prowadzi¢ do
nieprawidtowego dziatania.

Na podstawie wartosci przeptywu oraz tabeli punktéw zamkniecia mozna teraz okresli¢ wtasciwe zabezpieczenie przed peknieciem weza.
Zasadniczo przyjmuje sie, ze zabezpieczenie przed peknieciem weza powinno zapewnia¢ co najmniej o 20% wiekszy przeptyw objetosciowy,
wymagane przez narzedzie w normalnej eksploatacji.

Srednica wewnetrzna weza:
Jako wartosci orientacyjne minimalnej Srednicy wewnetrznej nalezy uwzglednic¢ nastepujgce wartosci.
1/4" = 6mm, 3/8" = 8mm, 1/2" = 13mm, 3/4" = 16mm, 1" = 19mm, 2" = 40mm

Diugos$¢ przewodu wezowego:

Bardzo dlugie weze moga powodowac spadek cisnienia na koricu weza i prowadzi¢ do zmniejszenia przeptywu. W zwigzku z tym funkcja
zabezpieczenia przed peknigciem weza nie jest juz zapewniona.

Przy zwiekszeniu Srednicy wewnetrznej waz mozna wydtuzyc.

Srednica nominalna armatur pneumatycznych (regulatory ci$nienia, ztacza, wtyki szybkoztaczy):
Srednica nominalna armatur pneumatycznych musi odpowiadaé co najmniej $rednicy nominalnej (DN) zabezpieczenia przed peknigciem weza.

Przyktad:
Zuzycie powietrza Narzedzie = 700NI/min +20% Bezpieczenstwo = 840NI/min, Ci$nienie 6bar
Wynik: Dla przyktadu zabezpieczenie przed peknieciem weza G3/8" ma prawidtowy rozmiar.
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Przyktad zastosowania
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llustracje niewigzace
Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian konstrukcyjnych, wymiarowych i materiatowych

Pneumatyka / wezy, rury, Manometr i akcesoria / Weze z akcesoriami / zabezpieczenie peknietego weza Seria HBO1, HB02
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