I Pneumatika I’”I’”

ilni Xni P Partnership. With G tee.
Profilni magnetni cilindar s koCnicom klipnjace artnership. With Guarantee

Serija RWS i RWD

l Izvedba Profilni magnetni cilindar s dvostruko ili jednostruko djelujuéom ko¢nicom klipnjace
l Glave Aluminijska legura

l Klipnjaca Kromirani ¢elik

l Zatezne Sipke Nehrdajuéi €elik X10CrNiS 1809

Cilindarska cijev Aluminijski profil tvrdo anodizirano
Brtve NBR

PriguSenje krajnjeg poloZaja pneumatski, podesivo
Temperatura okoline -10°C...+80°C

Temperatura medija 0°C...+40°C

Medij filtrirani komprimirani zrak
Maksimalni radni tlak 2...10bar

Maksimalni tlak ko¢enja AA Tbar

l Podmazivanje nije potrebno

Napomena CAD-datoteke dostupne su u STASTO Storeu na www.stasto.eu

Kljuc tipa

RW /

Ddvostruko djeluju¢a ko¢nica 32 232 Hod [mm]
Sjednodjelujuc¢a kocnica 40 @40

50 250

63 963

80 280

100 2100

Standardni hodovi, Duljina prigusenja

(%] 25 50 80 100 125 160 200 250 300 350 400 450 500 Duljina prigusenja
32 . . . . . . . . . ° ° . . 24
40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 27
50 ° ° ° ° ° ° . ° ° ° ° ° ° 30
63 ° ° ° ° ° ° . ° ° ° ° . ° 30
80 ° ° ° ° ° ° . ° ° ° ° ° ° 36
100 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 38

Specijalni hod na upit
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Dimenzijski crtez
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32 120 113 10 30 12 M10x1,25 20 4 50 325 G1/8 2 40 19 25 M6 89 G1/8 20 RW.32/...
40 135 127 13 35 16 M12x1,25 24 8 4 55 38 Gl1/4 2 45 16 35 M6 99 G1/8 26 RW.40/...
50 144 133 17 40 20 M16x1,5 32 11 4 65 465 Gl1/4 4 45 20 35 M8 109 G1/8 30 RW.50/...
63 158 145 17 45 20 M16x1,5 32 13 4 80 565 G3/8 2 50 20 35 M8 129 G1/8 40 RW.63/...
80 194 178 21 45 25 M20x1,5 40 16 4 100 72 G3/8 8 60 28 48 MI10 159 G1/8 50 RW.80/...
100 214 193 26 55 30 M20x1,5 40 21 4 115 89 G1/2 8 65 30 55 M10 179 G1/8 65 RW.100/...
Tolerancije pri zaustavljanju
Brzina RWD RWS
50 mm/s +/- 0,3 mm +/- 0,8 mm
100 mm/s +/- 0,5 mm +/- 1,2 mm
150 mm/s +/-1,3 mm +/- 2,2 mm

Dopustena uzduzna sila na klipnjacu

(%] pri 2 bar (AA) pri 3 bar (AA) pri 4 bar (AA) pri 5 bar (AA) pri 6 bar (AA) pri 7 bar (AA) Tip
32 60 daN 90 daN 120 daN 150 daN 180 daN 210 daN RWD 32/...
40 80 daN 130 daN 180 daN 230 daN 280 daN 330 daN RWD 40/...
AA 50 90 daN 150 daN 210 daN 270 daN 330 daN 390 daN RWD 50/...
ee \ 63 145 daN 220 daN 290 daN 360 daN 440 daN 510 daN RWD 63/...
J 80 220 daN 350 daN 500 daN 650 daN 800 daN 950 daN RWD 80/...
100 350 daN 525 daN 700 daN 880 daN 1050 daN 1230 daN RWD 100/...

Minimalni tlak za otpustanje kocnice: 2 bar (BB)

32 90 daN RWS 32/...
40 150 daN RWS 40/...
50 180 daN RWS 50/...
63 260 daN RWS 63/...
80 380 daN RWS 80/...
100 500 daN RWS 100/...

Minimalni tlak za otpuStanje koCnice: 4 bar (BB)

Navedena dopustena uzduzna sila (kg) na klipnjacu vrijedi pod uvjetom obilnog podmazivanja. Kod slabe podmazanosti dopustena uzduzna
sila povecava se za 10%.

Slike nisu obvezujuce
Zadrzavamo pravo na konstrukcijske, dimenzijske i promjene materijala.
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