I Pneumatika I’”I’”

Partnership. With Guarantee.

Profilovy magneticky valec VDMA - ISO 15552
Série NWT

l Konstrukéni provedeni Profilovy magneticky valec dle VDMA - 1ISO 15552

l Hlavy Vysokotlaky odlitek z hlinikové slitiny

l Pistni ty¢ Nerezova ocel X20Cr13 valcovana za studena

l Valcova trubka Hlinikovy profil tvrdé eloxovany

l Tésnéni Polyuretan

l Koncové tlumeni pneumaticky nastavitelny

l Doraz mechanicky

l Teplota okoli -10...+80°C (-5...+150°C pro provedeni FKM kompletni, Nizkoteplotni provedeni -30...+80°C)

l Teplota média 0...+40°C

l Mazani neni nutné

l Médium filtrovany stlaceny vzduch

l maximalni provozni tlak 10bar

l Rozsah dodavky V€. matice pistnice

I Speciélni provedeni ATEX, pro prostfedi s nebezpec¢im vybuchu

| Poznamka technické podklady pro pfisluSenstvi viz samostatny datovy list
CAD soubory jsou k dispozici ve STASTO Store na www.stasto.eu
Magneticky spinac viz samostatny datovy list

Typovy Kkli¢
NWT _ - - -
32 232 Zdvih [mm] _ dvojcinny
40 @40 P priichozi pistnice
50 250 SEA  jednocinny Pruzina vpredu
63 263 SEP jednocinny Zadni pruzina
80 280 VS FKM Tésnéni pistni tyce
100 2100 VV FKM kompletni
125 9125 LT Nizkoteplotni provedeni
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Standardni zdvihy, Délka tlumeni

(%] 25 50 80 100 125 160 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000  Délka tlumeni

32 . . . . . . . . . . ° . . 24
40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 27
50 . ° . . . . . . . . ° . . 30
63 ° ° ° ° ° . ° . ° ° ° ° . 30
80 ° ° ° ° ° ° ° ° . ° ° ° ° ° ° ) ° ° 36
100 e ° ° ° ° ° ° ° ° . ° ° ° ° ° . ° ° 38
125 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 38

Zdvih na zakazku na vyzadani

NWT ..I... dvoj€inny

A+ %
-—°C B+ %

TET

Rng

Il
\

*7GH>HL\*’LP_‘
* = Zdvih
1] A B C |D |E |F G H I L M N o P BG CH Typ
32 120 94 26 30 12 M10x1,25 20 8 18 4 45 325 M6 G1/8 16 10  NWT32/..
40 135 105 30 35 16 M12x1,25 24 85 215 4 54 38 M6 Gl4 16 13  NWT40/...
50 143 106 37 40 20 M16x15 32 9 28 4 64 46,5 M8 Gl4 16 17  NWT50/...
63 158 121 37 45 20 Mile6xl5 32 85 28,5 4 75 56,5 M8 G 3/8 16 17 NWT63Y/...
80 174 128 46 45 25 M20x15 40 115 345 4 93 72 M10 G3/8 18 21  NWT80/...
100 189 138 51 55 25 M20x1,5 40 13 38 4 110 89 M10 G 1/2 18 21 NWT100/...
125 225 160 65 60 30 M27x2 54 30 35 5 142 110 M12 G112 22 27  NWT125/..
NWT ..I... P dvojéinny, priichozi pistnice
A+ % H1 + % -
[ B+ %
ﬂBG¢
| | CH
e ci e | | ©— *
D i =
> —G—+H |A"LP_' ’LPL’F| H—e
* = Zdvih
1] A B C |[D E |F G H HL I L M N o P BG CH Typ
32 120 94 26 30 12 M10x1,25 20 8 26 18 4 45 325 M6 G1/8 16 10 NWT32..P
40 135 105 30 35 16 M12x1,25 24 85 30 215 4 54 38 M6 Gl4 16 13  NWT40..P
50 143 106 37 40 20 M16x1,5 32 9 37 28 4 64 465 M8 Gl4 16 17  NWT50...P
63 158 121 37 45 20 M16x15 32 85 37 285 4 75 56,5 M8 G3/8 16 17  NWT63/...P
80 174 128 46 45 25 M20x1,5 40 115 46 345 4 93 72 M10 G3/8 18 21  NWT80/...P
100 189 138 51 55 25 M20x15 40 13 51 38 4 110 89 M10 G1/2 18 21  NWT100/...P
125 225 160 65 60 30 M27x2 54 30 65 35 5 142 110 M12 G1/2 22 27 NWT125..P
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NWT ...I... SEA jednocinny, pruZina vpredu

(%] A Typ
32 120 NWT32/...SEA
" 40 135 NWT40/...SEA
a - ! _________ __ Kk} 50 143 NWT50/...SEA
E%m ‘ ® 63 158 NWT63/...SEA
|' 80 174 NWT80/...SEA
pro dalsi rozméry vi_zzv(ii\lnei NWT Standard 100 189 NWT100/...SEA
Zdvih Sila pruziny [N]
@32 @40 @50 263 @80 @100
min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
10 50 54 72 82 110 123 110 123 166 180 166 180
20 44 54 62 82 98 123 98 123 152 180 152 180
30 40 54 52 82 86 123 86 123 137 180 137 180
40 35 54 42 82 73 123 73 123 123 180 123 180
50 30 54 32 82 60 123 60 123 110 180 110 180
NWT ...I... SEP jednocinny, pruZina vzadu
[%] A Typ

32 120 NWT32/...SEP

Ak o+ k | 40 135 NWTA40/...SEP

E 50 143  NWTS50/..SEP
:M s ® @ |e 63 158  NWT63/...SEP
80 174  NWTS0/..SEP

* = Zdvih 100 189 NWT100/...SEP
pro dalsi rozméry viz valec NWT Standard

Zdvih Sila pruziny [N]

@32 @40 @50 263 @80 @100

min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
10 50 54 72 82 110 123 110 123 166 180 166 180
20 44 54 62 82 98 123 98 123 152 180 152 180
30 40 54 52 82 86 123 86 123 137 180 137 180
40 35 54 42 82 73 123 73 123 123 180 123 180
50 30 54 32 82 60 123 60 123 110 180 110 180
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NWT ... TN2 ... Tandemovy

\ \
h D
A+ 2 x Stroke —-‘
D—j=—C E A1 + Stroke T B I A1 + Stroke |
NWT __/ ___TN2 T )
@ Zdvih
P prlichozi pistnice
E + 2 x Stroke
VS FKM Tésnéni pistni
tyce pro dalsi rozméry viz valec NWT Standard
VV FKM kompletni
[%] A Al B © D E Typ
32 156 68 20 26 20 182 NWT32/...-...TN2..
40 175 73,5 28 30 24 205 NWTA40/...-...TN2..
50 171 76,5 18 37 32 208 NWT50/...-...TN2..
63 191 85 21 37 32 228 NWT63/...-...TN2..
80 205 91,5 22 46 40 251 NWT80/...-...TN2..
100 224 98,5 27 51 40 275 NWT100/...-...TN2..
125 265 115 35 65 54 330 NWT125/...-...TN2..

NWT ... BS ... Vicepolohovy

\ \
N
A+ Stroke 1 + Stroke 2
—‘» e— C A1 + Stroke 2 477 B "—7 A1 + Stroke 1
NWT  / - ___BS __ i BRel 00 e
@ Zdvih1l Zzdvih2  VSFKM S"Wﬂ’
Stroke 2 E + Stroke 1 + Stroke 2

Tésnéni pistni
tyCe
VVFKM kompletni

pro dalSi rozméry viz valec NWT Standard

(%] A Al B C D E Typ

32 156 68 20 26 20 182 NWT32/

40 175 73,5 28 30 24 205 NWT40/..

50 171 76,5 18 37 32 208 NWT50/...-...

63 191 85 21 37 32 228 NWT63/...-...BS..
80 205 91,5 22 46 40 251 NWTB80/...-...BS..
100 224 98,5 27 51 40 275 NWT100/...-...BS..
125 265 115 35 65 54 330 NWT125/...-...BS..
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NWT ... CNP ... Vicepolohové na strané dna

=S

o]
NWT __/ ___- ___CNP __ T

B + Stroke 1 + Stroke 2

FCATiAtSlwke1+Stmke2 47-—04—
=

(%} Zdvih 1 Zdvih 2 VSFKM
Tésnéni pistni
tyCe Jle
VVFKM kompletni pro dalSi rozméry viz valec NWT Standard
@ A B C D E Typ
32 196 248 26 20 8 NWT32/...-...CNP..
40 218 278 30 24 8 NWT40/...-...CNP..
50 220 294 37 32 8 NWT50/...-...CNP..
63 250 324 37 32 8 NWT63/...-...CNP..
80 264 356 46 40 8 NWT80!/...-...CNP..
100 284 386 51 40 8 NWT100/...-...CNP..
125 330 460 65 54 10 NWT125/...-...CNP..
NWT ... CNF ... Vicepoloha na strané pistni tyce
\ \
S S
A+ Stroke 1 E A+ Stroke 2
[ | \ |
NWT __/ - ___CNF __
(%] Zdvih 1 Zdvih 2 VSFKM
Tésnéni pistni
tyce
VVFKM kompletni pro dalSi rozméry viz valec NWT Standard
(%] A E | Typ
32 94 48 18 NWT32/...-...CNF..
40 105 54 21,5 NWT40/...-...CNF..
50 106 69 28 NWT50/...-...CNF-..
63 121 69 28,5 NWT63/...-...CNF..
80 128 86 34,5 NWT80/...-...CNF..
100 138 91 38 NWT100/...-...CNF..
125 160 100 35 NWT125/...-...CNF..

Kryci paska pro profilovy magneticky valec série NWT

NWT-PCC

Vyobrazeni nezavazné
Vyhrazujeme si pravo na konstrukéni, rozmérové a materialové zmény.
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Pneumatika / Pracovni prvky / Valce dle ISO 15552 s pfislusenstvim / vélec profilovy série NWT, PC60
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